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Szanowni Czytelnicy i Uzytkownicy smaréw VECO!

Przedstawiamy najnowszy Katalog smaréw marki VECO produkowanych i oferowanych przez Przedsiebiorstwo Modex-Qil. Pozycja
niniejsza zostata pomyslana jako przewodnik po produktach VECO, a réwnoczes$nie jako swoisty poradnik dla uzytkownika, ktory
potrzebuje dobraé¢ srodek smarny do réznych (nieraz bardzo specyficznych, a nawet nietypowych) zastosowan, warunkow, weztow tarcia;
stowem do okreslonych potrzeb.

Z powodu bardzo duzej réznorodnosci weztdw tarcia, dopasowanie smaru jest zadaniem potencjalnie dosy¢ skomplikowanym
i moze nastreczac uzytkownikowi sporo trudnos$ci. Najlepiej stosowac¢ sie do wytycznych zawartych w opisie technicznym urzadzenia
(dokumentacja techniczno ruchowa) lub zwréci¢ sie o pomoc w doborze Srodka smarnego do wykwalifikowanego personelu np.
pracownikéw Serwisu Technicznego lub Dziatu Technologicznego Firmy Modex-Qil.

Smarowanie jest to zabieg, ktéry ma na celu rozdzielenie wspotpracujacych ze sobg powierzchni w celu zmniejszenia ich tarcia, aby
zminimalizowac¢ wydatek energetyczny i wydtuzy¢ zywotno$¢ smarowanych elementéw. Po to, aby prawidtowo wyselekcjonowaé smar do
wybranego wezta tarcia, potrzeba zna¢ warunki, w jakich zesp6t trybologiczny (smarowany obiekt i uzyty srodek smarny) bedzie
pracowat. Najwazniejsze z nich to: zakres temperatur pracy, przenoszone obcigzenia, szybkos¢ przemieszczania sie wzgledem siebie
wspotpracujgcych elementéw, agresywne chemicznie, wilgotne lub zapylone Srodowisko, czas, w ktorym ma by¢ realizowane
smarowanie (okresy dosmarowywania lub smarowanie jednorazowe na caty okres eksploatacji), wreszcie materiaty, z jakich zostaty
wykonane mechanizmy i uszczelnienia.

Aby sprostac¢ tym wymaganiom smar musi posiada¢ odpowiednie wiasciwosci, ktére wynikaja z jego konstrukgciji i sktadu. Wtasnosci
te to m.in.: odpowiednia smarnos¢ w roéznych temperaturach, zdolnos¢ do wydzielania oleju, stabilnos¢, odporno$¢ na utlenianie,
odpornos¢ na dziatanie wody, odpornos¢ na agresywne czynniki chemiczne, kompatybilno$é z materiatami uszczelnien, i z materiatami,
z ktérych wykonany jest wezet tarcia.

Smary plastyczne w najprostszy sposéb mozna zdefiniowac jako substancje o konsystenciji statej do pétptynnej, powstate w wyniku
dyspersji (rozproszenia) srodka zageszczajgcego (mydta metali, glinka bentonitowa, state weglowodory lub inne) w ptynnym Srodku
smarnym (oleje mineralne, syntetyczne, roslinne lub inne). Dla poprawy réznorodnych wiasnosci moga by¢ dodawane inne substancje
(smary state, dodatki).

Za odpowiednig smarnos$¢ odpowiada generalnie dobdr oleju bazowego (ptynnego srodka smarnego), a konkretnie jego lepkosci.
Smarowanie jest realizowane w weZle tarcia dzieki warstwie oleju, ktéra zostaje wydzielona ze smaru wskutek panujgcych tam naciskow.
Smary plastyczne muszg wykazywac zdolnos¢ do réwnomiernego wydzielania oleju, w przeciwnym razie nie zapewnig powstania filmu
smarnego o odpowiedniej grubosci miedzy smarowanymi powierzchniami. Oczywiscie wydzielanie oleju nie powinno by¢ zbyt duze-
Swiadczy to o niestabilnosci struktury smaru, moze powodowac zwiekszenie oporéw tarcia. W przypadku dobrego uszczelnienia opory
zwiekszajg sie wskutek wzrostu cisnienia i temperatury w uktadzie. W razie niedostatecznego uszczelnienia nastepuje wychlapywanie
oleju, co prowadzi do zmiany konsystencji (twardnienia) smaru, a oprécz tego powoduje zabrudzenie maszyny i zanieczyszczenie
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srodowiska. W uktadach trybologicznych, gdzie wspotpracujgce ze sobag powierzchnie majg duze predkosci wzgledne, muszag byé
stosowane oleje o niskiej lepkosci, aby nie powodowac zbyt duzych oporéw. W przypadku, gdy konieczne jest przenoszenie duzych
obcigzen, niezbedne sg wysokie lepkosci, aby $rodek smarny nie byt wyciskany spomiedzy powierzchni tracych.
W przypadku bardzo duzych naciskéw stosowane sg dodatki przeciwzuzyciowe (AW) i przeciwzatarciowe (EP) lub dodatki smaréw
statych (grafit, dwusiarczek molibdenu, pyty metaliczne). Dodatki przeciwzuzyciowe, dzieki swej budowie chemicznej, mogg absorbowaé
sie na smarowanych powierzchniach metalicznych, tworzac warstwe zapobiegajgca zuzywaniu sie tych powierzchni. Dodatki EP
zaczynajq dziata€ przy bardzo duzych naciskach, gdy temperatury w wezle tarcia sg bardzo duze. Nastepujg wtedy skomplikowane
reakcje chemiczne miedzy dodatkami a metalem. Powstajace na powierzchni metalu warstwy trwatych zwigzkéw chemicznych majg
wiasnosci smaréw statych i trwale rozdzielajg powierzchnie trace zapobiegajgc ich zatarciu lub zespawaniu. Smary state to substancje
tworzace warstwy rozdzielajace powierzchnie styku w wezle trybologicznym, mogace dziata¢ w krancowych warunkach: np. dwusiarczek
molibdenu, grafit - bardzo duze obcigzenia, drgania oscylacyjne i wibracje, zapylenie; proszki metali ,,miekkich” (miedz, cyna, rzadziej
otéw) - ekstremalnie wysokie temperatury pracy; teflon - Srodowisko agresywne chemicznie (kwasy, zasady, utleniacze).

Bardzo wazng cechg eksploatacyjng smaréw jest ich stabilnos¢ mechaniczna. Nalezy przez to rozumie¢ zdolno$¢ smaru do
zachowania swojej struktury. Smar pracujgcy w wezle tarcia poddawany jest nieustannemu $cinaniu. Miarg jego stabilnos$ci jest stopien
zmiany konsystencji po zakonczonym procesie - im smar bardziej stabilny, tym bardziej odporny na oddziatywania mechaniczne i tym
mniejsza zmiana jego twardosci. Zbyt mata stabilno$¢ mechaniczna prowadzi do jego rozmiekczenia, co skutkuje wyciekaniem z wezta
trybologicznego i pogorszeniem wiasnosci smarnych. W zaleznosci od potrzeb produkowane sg smary o réznej twardosci. Najogdlniej
rozréznia sie smary ptynne, potptynne, miekkie i twarde. Dla doktadnego okreslenia konsystencji uzywa sie wielkosci zwanej penetracja.
Penetracja jest to glebokos¢ zanurzenia w smarze odpowiednio obcigzonego, znormalizowanego stozka. Penetracje podaje sie w tzw.
stopniach penetracji, przy czym 1 stopien jest rowny 1/10 mm. Poniewaz konsystencja jest wiasnoscig stosunkowo tatwo mierzaing
i dobrze charakteryzujgca wyglad zewnetrzny smaru, dlatego oparto na niej powszechnie stosowang klasyfikacje smaréw plastycznych
wg NLGI (National Lubricating Greases Institute = Amerykanski Instytut Smaréw). Klasyfikacja wyrdznia dziewie¢ klas konsystenciji
oznaczonych jako: 000, 00,0, 1, 2, 3,4, 5, 6. Imwyzsza klasa konsystenciji, tym smar bardziej twardy (penetracja staje sie coraz mniejsza).

Podstawowym zagadnieniem przy doborze smaréw jest odpowiedz na pytanie, w jakim zakresie temperatur bedzie pracowat
uktad trybologiczny. Chodzi nie tylko o dobdér odpowiedniej lepkosci do temperatury pracy, ale réwniez o dopasowanie smaru
o odpowiedniej stabilnosci termicznej, ktéra jest uwarunkowana zastosowaniem odpowiedniego zageszczacza. Wraz ze wzrostem
temperatury nastepuje mieknienie smaru. Spowodowane jest to spadkiem lepkosci oleju bazowego i wzrostem rozpuszczalnosci
zageszczacza mydlanego w tym oleju. Przy odpowiednio wysokich temperaturach (charakterystycznych dla okreslonych rodzajéw
smarow) nastepuje trwate zniszczenie struktury zageszczacza mydlanego i nastepuje uwolnienie oleju. Temperature takg nazywamy
temperaturg kroplenia. Nieco inaczej sytuacja wyglada w przypadku smaréw bentonitowych i wazelinowych (weglowodorowych).
Podczas ogrzewania glinka bentonitowa nie ulega rozpuszczeniu, dopiero w bardzo wysokich temperaturach podlega destrukgiji, a olej
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bazowy odparowuje lub zostaje wypalony. Smary weglowodorowe majg bardzo niskie temperatury kroplenia, co spowodowane jest
niskimi temperaturami topnienia weglowodorow statych, ktére stanowig faze zageszczajaca w takim smarze. Jezeli wezmiemy pod uwage
smary zageszczane mydtami, to najnizszymi temperaturami kroplenia charakteryzujg sie smary wapniowe (ok. 90-100°C), wyzszymi
(190-200°C) smary litowe, a smary kompleksowe moga pracowacé w najwyzszym zakresie temperatur. Temperatura kroplenia nie powinna
by¢ utozsamiana z najwyzsza temperaturg robocza. Przyjmuje sie, ze najwyzsza temperatura pracy dla smaru jest réowna ok. 2/3
temperatury kroplenia. W Tabeli 1 zestawiono temperatury kroplenia i temperatury robocze dla smaréw powstatych przy uzyciu
réznorodnych rodzajow zageszczacza. Nalezy zwréci¢ uwage, ze podane wartosci temperatur sg wartosciami srednimi, uzyskanymi dla
smarow w drugiej klasie konsystencji wg NLGI. Wartosci te moga by¢ nieco inne dla smaréw w innych klasach konsystencji lub
zawierajgcych w swym skfadzie specjalnie dobrane oleje bazowe i dodatki. Smary bentonitowe w zasadzie sg nietopliwe.
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Tabela 1
Temperatura kroplenia a najwyzsza temperatura robocza smarow wyprodukowanych na bazie roznych zageszczaczy.

Lp. Rodlz(a)jdzz:;;nzi; cza Temperatura kroplenia [°C] Najwyzsza temperatura robocza[°C]
1| Mydto wapniows 90-100 ~ 60
2 nsﬂ?;g 3”28\% 100-120 ~70
3 fn?;g Sodows 170-200 90-120
4 I\S/Ir;gig itows 180-200 130-140
5| Nydio komplekeone wapiows ~ 280 ~ 180
6| Niydio kompleksont ginows ~ 260 ~ 160
7| Mydio sadows kompleksows ~ 240 ~ 150
8| Mydio komplekeoe ons ~ 260 ~ 160
9 I\S/Irgg)r/f?k%r\]l\t/c;agogll%ka bentonitowa Powyzej 320 ~ 200
10 ggﬁ: 352&'835838!;’ " 45-90 30-60

Réwnie wazne jest okreslenie, w jakich najnizszych temperaturach bedzie pracowat smar. Uzalezniony jest od tego dobér oleju bazowego
i konsystencji smaru. Wraz ze spadkiem temperatury przyrasta lepkos¢ olejéw bazowych, a w koncu nastepuje ich krzepniecie. Przyjmuje
sie, ze najnizsza temperatura robocza powinna by¢ wyzsza od temperatury krzepniecia oleju bazowego co najmniej o 10 do 15°C.
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Istotng cechg smaru, okreslajgca jego przydatnosé do pracy w niskich temperaturach jest pompowalnos¢. Wraz z obnizaniem sie
temperatury jego lepkosc staje sie tak wysoka, ze podczas ttoczenia wystepujg bardzo wysokie opory przeptywu. Miarg tej cechy jest dla
oleju bazowego tzw. graniczna temperatura pompowalnosci, czyli temperatura, przy ktorej jego lepkos¢ wynosi 30 000 cP (olej
praktycznie przestaje ptyna¢). Smar optymalnie dobrany do warunkéw temperaturowych powinien wykazywac niskie opory przeptywu
w catlym zakresie swoich temperatur roboczych. Jest to szczegdlnie wazne w uktadach centralnego smarowania. Dlatego najczesciej
w takich przypadkach stosowane sg smary ptynne lub potptynne (np. 000, 00 lub 0 wg NLGI) lub miekkie, o klasie konsystencji 1 lub 2 wg
NLGI.

Kazdemu uzytkownikowi zalezy na tym, aby zastosowany w danym ukfadzie smar pracowat jak najdtuzej. Niektore wezly tarcia
wymagajq czestego uzupetniania lub wymiany smaru. W innych wskazane jest umieszczenie srodka, ktéry chronitby wspétpracujace
powierzchnie przez caty czas eksploatacji urzadzenia. Szczegodlnie w takich przypadkach wazna jest odpornos¢ smaru na starzenie.
Starzenie polega na utlenianiu zwigzkéw organicznych zawartych w olejach bazowych i zageszczaczach mydlanych do substanc;ji
o charakterze kwasowym. Spowodowane jest to dziataniem tlenu z powietrza, wolnych rodnikow, agresywnych substancji utleniajgcych
pochodzacych ze srodowiska pracy oraz katalitycznym dziataniem metali, ktére przyspieszajg proces. Wysokag odpornos$é na utlenianie
osigga sie przez doboér odpowiedniego oleju bazowego, np. syntetycznego, ktéry jest wysoce niepodatny na utlenianie oraz przez
dodawanie do smardéw specjalnych dodatkow antyutleniajacych.

Niekorzystnym czynnikiem, obecnym prawie w kazdym $rodowisku pracy jest woda w postaci ciektej lub gazowej (para wodna),
dlatego wazne jest, aby smar pracujacy w takim otoczeniu wykazywat odporno$¢ na dziatanie wody. Woda moze oddziatywac
niekorzystnie na uktad trybologiczny na dwéch drogach: rozpuszczaé i wyptukiwac¢ smar lub wspomagac korozje elektrochemicznag, jezeli
przedostanie sie w sgsiedztwo powierzchni metalicznych. Odpornos¢ na dziatanie wody realizuje sie gtéwnie przez dobér odpowiedniego
zageszczacza i dodatkow. W zasadzie tylko smary sodowe sg catkowicie nieodporne na dziatanie wody, bo doskonale sie w niej
rozpuszczajg. Ale smary wapniowe wykazujg dobrg odpornos¢ na jej dziatanie. Bardzo dobrg odpornos$¢ na wymywanie wodg wykazujg
takze smary kompleksowe i bentonitowe. Aby zabezpieczyé smarowane powierzchnie przed dostepem wilgoci smar nie powinien
wchtania¢ wody. Poniewaz woda jest substancjg polarna, to uzycie niepolarnych weglowodoréw, szczegdlnie o dobrej adhezji do metali,
lub dodatkéw polimerowych o takim charakterze, doskonale zabezpiecza metalowe czesci wezta trybologicznego przed kontaktem
zwoda, atym samym przed korozja.

Aby wzmocni¢ efekt ochronny stosuje sie rowniez dodatki przeciwrdzewne i antykorozyjne. Mimo réznej budowy chemicznej dziatajg
na podobnej zasadzie. Dodatki przeciwrdzewne majg oddzieli¢, poprzez utworzenie cienkiej warstewki, powierzchnie stalowe i zeliwne od
czynnikow, ktére mogtyby powodowac ich rdzewienie. Dodatki antykorozyjne majg zabezpiecza¢ powierzchnie metali kolorowych (np.
miedzi i jej stopow) uzytych do budowy weztdéw trybologicznych poprzez ich deaktywacje. Miedz posiada wtasnosci katalityczne, ktére
przyspieszajg procesy utleniania weglowodorow. Rownoczesnie nastepuje wtedy niszczenie powierzchni metalicznej, w sktad ktorej
wchodzg atomy miedzi. Jezeli smar bedzie stosowany w srodowisku wysoce agresywnym chemicznie (armatura do produkc;ji lub przesytu
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chloru, ciektego tlenu itp.), to nie tylko powinien chroni¢ smarowane powierzchnie, ale rowniez sam nie moze ulega¢ rozktadowi. Wtedy
konieczne jest dobranie smaru wykonanego z takich sktadnikéw, ktére bytyby niereaktywne chemicznie (np. smary teflonowe, smary
silikonowe).

W procesie doboru odpowiedniego smaru istotne jest réwniez ustalenie rodzaju uszczelnien w wezle tarcia. Olej bazowy nie moze
powodowac pecznienia lub rozpuszczania elastomeréw, a dodatki jakosciowe nie powinny sprawia¢, ze uszczelnienie staje sie twarde lub
kruche. Innymi stowy materiaty uszczelnien i sktadniki smaru nie powinny ze sobg wchodzi¢ w reakcje chemiczne. Przez kompatybilno$¢
smaru z materiatami uszczelnien nalezy rozumie¢ brak wzajemnych oddziatywan fizykochemicznych.




SMARY PLASTYCZNE VECO

Vecolit SP-7/9
Vecolit MOS
Vecolit LB

Vecolit GB 222 MB

Vecoplex GC-1
Vecoplex GC-2
Vecoplex GC-3
Vecolit Super 4S 2
Vecolit Super 4S 3

UKLADY

VIAROWANIA

Vecolit EPX-00
Vecolit EPX-0
Vecolit Syntex EPX-00

Vecolit LBG
Vecocal STP
Vecocal grafitowany
Vecolit EPX/B-3

Veconol LR PLUS 50
Veconol LR PLUS B
Veconol LR

Veconol LR 200R
Veconol FP

Veconol WT

Veconol PK

Vecolit Agri EP-2
Vecolit Agri EP-3
Vecolit Agri EPX/B-2
Vecoplex Agri GC-2

Veco Agri 1500

Veconol Agri WT
Veconol Agri LR 200R/S

PA VIAROW
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- -
Vecoplex P-P/50
Veconit MOS 225
Veconit G-2/30
Veconit Cu-1/15
Veconit Cu-1/65
Vecocal Z-1/55

PRZEKLADNIOWE

Vecolit EPS -00

Vecolit EPS -0

Vecolit EPS -1

Vecolit EPS -2

Vecolit EPSG-00

Vecolit EPSG-0

Vecolit EPSG-1

Vecoplex Syntex EPX 4600
Vecoplex Syntex EPS 1600
Vecocal CSW-1

Vecocal CSW-2

Veco Smar 1500

Veconol GX-KZ

Veconol KZE
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DO CIEZKICH | - - - - |
Vecoplex Syntex XHP-2
PRACY Vecoplex EP-2/150
Vecoplex EP-2/220
vgg:zi ﬁS’EK’A 1002 Vecoplex EP-2/320
Vecoplex Syntex HT/EP 102 x:ggm Eﬁjmﬁ
Vecoplex Syntex HT/EP 202 Vecolit Super 4 1
Vecoplex Syntex HT/EP 462 Vecoli
Veconit B-1 ecol!t Super 4 2
Veconit B2 Vecolit Super 4 3
Veconit B-1 MOS
Veconit B-2 MOS P
Veconit Syntex HT |t
Veconit Syntex HTX Vecoplex GC-1
Veconit Syntex MOS HTX Vecoplex GC-2
Vecolit EPS/MOS-2 Vecoplex GC-3
Vecolit XT Vecolit EP-1
Vecolit EPX/B-1 Vecolit EP-2
Vecolit EPX/B-2 Vecolit EP-3
Vecolit EPX/B-3 Vecolit EP Plus 1

Vecolit EPX HD 902

Vecolit EPX/B-MOS-1
Vecosal Complex B-2
Vecosal Autoklawowy
Vecosal G-0

Vecocal Semisyntex HD 902
Vecocal Complex C

Vecocal Complex S

Vecolit EP Plus 2
Vecolit EP Plus 3
Vecolit EP 222
Vecolit MOS
Vecocal SM-2
Vecocal SM-3
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Vecoplex Syntex LTP-2
Vecoplex Syntex HT LT2
Vecolit Syntex LT-1
Vecolit LMP

Veconit LMP-S

R (WD

:

RUDUW
Smary teflonowe
Smary teflonowe
z dwusiarczkiem molibdenu
Smary teflonowe z dodatkiem
antykorozyjnym

Vecocal Bio-2, Vecocal Bio-3
Veconit Bio-1, Veconit Bio-2
Vecosal Bio-2

Vecosal Syntex Bio-2

Vecosal Complex FD-600
Vecosal Complex FD 602
Vecosil FD 72

Vecocal Syntex FD 602

PRZEMYSL

I PRECYZYJNY

Veconol OP-2

Veconol OP-3

Veconol OP-4

Veconol OP/MOS-4/15
Veconol OP/A-2

Do
[ el
VECOSmar do pit i kos
spalinowych
Vecocal L, Vecocal Z

Vecosal Complex B-2
Aluwax

Vecocal Grafitowany 9420
Vecolit LB-414



R SMAROW VECO

Stosowanie” Srodowisko pracy
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Vecolit SP 7/9 Lik | 2 |AR,AOQ,AC| -50+130 - © O © O SO O O @ @ |Wielfunkeyny smar samochodowy,
odpowiedni do licznych elementéw
podwozia, przegubdw, sworzni i innych
weztdw tarcia. Niskie opory tarcia,
uzyskane dzigki zastosowaniu oleju
bazowego o niskiej lepkosci umozliwiajg
's prace w niskich temperaturach oraz
o w mechanizmach precyzyjnych.
(=]
(e} i i 40+ Smar z dodatkiem dwusiarczku
= Vecolit MOS Lik | 2 XSS;‘(')AVXO 40+140 350000° |©|©|©|© (@ ©® ©©|© 0 ®®® O e przeznaczony do pracy
o g} w trudnych warunkach, przy wysokich
= obcigzeniach i obcigzeniach
< uderzeniowych.
7} Lo
> Zastosowania: Przeguby
x homokinetyczne i przeguby watu
= Kardana; inne mechanizmy pracujace
E w warunkach wysokich wibracji
izapylenia.
Vecolit LB Lik | 2 |AW/EP,AR,| -40+140 500000 |@|®|©|®(® ® e e e e e
AC, AO Wysokiej jakosci wielofunkcyjny smar
samochodowy, odpowiedni zaréwno do
smarowania piast két, jak i do licznych
elementéw podwozi; z tatwoscig
przettaczalny przez kalamitki.

*Li-litowy, Lik - kompleksowy litowy, Ca - wapniowy, Cak - kompleksowy wapniowy, Alk - kompleksowy glinowy, Bn - modyfikowana glinka bentonitowa; TW - twarde weglowodory, PTFE - Poli-tetra-fluoro-gtylen (teflon)
*MoS, - dwusiarczek molibdenu, Gr - grafit, EP - przeciwzatarciowe, AW - przeciwzuzyciowe, AR - przeciwrdzewne, AC -inhibitory korozji, AO - inhibitory utleniania, P- polimer, Cu- pytmiedzi

“Predko$é obrotowa, ob./min. x $rednia $rednica fozyska, mm - podane wielkosci Dr sa whasciwe dla temperatury pracy 0 +60 °C

°@ - szczegolnie zalecany; @ - zalecany; ® - przydatny

“Mozliwe stosowanie wtozyskach tocznych, jezeliluz poprzeczny tozyska jest wiekszy od 25um;
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DOBOR SMAROW

Stosowanie Srodowisko pracy
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=) Smar Q | S| Dodatki temperatur 8 |12(5]|25]|elBl® s(2|12|8|128|6|8|% |2 Szczegdlne zalecenia
% & |B roboczych [°C] g % Slg gf SlE|x|8le|w ? g i zlgls z| g
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1 2 3 4 5 6 7 8|9|10(11(12(13(14(15|16|17|18|19|20(21|22(23 |24 25
Vecolit GB 222 MB Lik | 2 ipc';\% -30+130 350000 @ | @ |®|© O® O © ® @ @ @  |Naivzszjjakosc samochodowy smar
) wielofunkcyjny wykonany na bazach
naftenowych. taczy w sobie znakomita
odporno$¢ na wymywanie woda i dobre
wiasnodci  przeciwzuzyciowe. Dlatego
moze pracowa¢ w warunkach wysokich
w obcigzen, zapylenia i wibracji.
= Przeznaczony do smarowania: tozysk kot
8 samochodowych i mechanizméw
o podwozi pojazdéw samochodowych,
I szynowych i maszyn budowlanych.
8 Zalecany réwniez do systemoéw
= centralnego smarowania, w tym
< samochodowych progresywnych
@ systemow centralnego smarowania.
&z
g LOZYSKOWE
) ) EP/AW, AR,
Vecoplex GC - 3 Lk |3 |7 ac. AD -40+160 | 500000 (@ |@|® © | © O|® ® O|@®| |Smarykompleksowe, odporne na wzrost
temperatury, minimalizujgce wycieki;
} . EP/AW, AR, . idealne do fozysk piast kot z hamulcami
Vecoplex GC - 2 Lik |2 AC, AO -40+160 500000 |@|©(©O|®|® 00 e e0neo tarczowymi, a takze do tozysk goracych
EP/AW. AR wentylatoréw. Smarowanie dtugo-
Vecoplex GC -1 Lk | 1| ac a0 | -40+160 500000 |@ | @ |® (@ |® © O O O O O @ | )| okesoweibezobstugowe.

@ - szczegoélnie zalecany; © - zalecany; @ - przydatny




)R SMAROW VECO

Stosowanie Srodowisko pracy
= g ol 2
- <
(G} N ® [0} o c|l®
2 7] N| £
3 |2 S5 |22 HRERAE Bl €
g g |8 Zakres 25 |8182|8 % 2 SEHE 2le|fal|old
S Smar S | 2| podatki temperatur 23 |8|2(S[E|g|8|m|G|2|2|=|B|S|e|lalc|e Szczegolne zalecenia
IZ N Q< o © X c | @D g 2| sl 283 ‘8 |2 |IN|S|®| €
3 |@ roboczych[°C]| NT |8 || ® c|lz|s|a|w|D >|o|5[2] 6
° g |z ST lelS|8l5|8|RI5|5 2|25 c|8l:|2]el¢
N |5 s ¥Rtz clB8M(5] 8| |S|V|O|T|El&
¥ s S8 N o 3 wn| E
a o & & ()
5
7
1 2 3 4 5 6 7 8(9(10|11|12|13|14|15(16|17(18(19|20|21|22|23 |24 25
Vecolit Super L | 2| ARAOC -30+130 350000 | @ o0 e @ © O|@|® | Smary litowe. Smarowanie lozysk
452 AC tocznych, tozysk silnikéw elektrycznych
. i innych mechanizméw samochodowych
ch;“t Super Li 3 ARAéO’ -30+130 350000 (@ (GO (<) (@) @I np. prowadnic, przegubow.
w DO UKEADOW CENTERALNEGO SMAROWANIA
2
9 [ Vecolit EPX-00 Li |00 EFX’?:WASR' -30+100 350000 |®|®|®|® [©) ®) O e e @ | Mineralne smary litowe przeznaczone
) ; do stosowania w uktadach centralnego
T . . EP/AW, AR, smarowania pojazdéw (uktady jedno
8 | vecolit EPX-0 U |0|Tacho || -30+100 |350000 |O|OO|O| @] (© ©® ® 8O |®;iprewosone)
=
< Syntetyczny smar litowy przeznaczony do
;’_’ Vecolit Syntex U |oo|EPAW, AR 4100 500000 ©|ee© ® © ©ee®eoc ® stosowania w ukladach centralnego
n<: EPX 00 AC,AO smarowania pojazdéw (uklady jedno
idwuprzewodowe).
‘% PODWOZIOWE
Smar podwoziowy do cigzkich warunkow
Gr. AW. AR ©0e o e ©|© ©©0®eeoee pracy. Srodowisko o wysokim zapyleniu,
Vecolit LBG Lik | 2|7 Ac A0 || -30+140 250000° korozyjne np. krazniki tasmociagow,
’ podwozia maszyn ziemnych itp.

@ - szczegoélnie zalecany; © - zalecany; @ - przydatny
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Stosowanie Srodowisko pracy
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= Smar S | S| Dodatki temperatur S 12|53 |5| |32l 8|2|8|8|% c|e Szczegolne zalecenia
& S |2 roboczych [°C] NS glg|@slElzl(e|B|a|B|S|3|>|=l5|2]s
© S |z S (22N 5B 8IS|G[=2|2|3|c|&|3(2|8z2
N |5 2 IFIR|*|2|F (|7 |58 |E|NIO|T|E|s
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1 2 3 4 5 6 7 8(9(10|11]|12|13|14|15(16|17(18(19|20|21|22|23| 24 25
Vecocal STP Ca | 1|ARAO,AC -30+60 - ©©® © ©©0eocoee Smar wapniowy. Smarowanie okresowe
podwozi pojazdéw samochodowych,
przegubdw, sworzni i innych weztéw
g tarcia narazonych na dziatanie wody.
o
e , Gr, AR, AO
2 Vecocal grafitowany | Ca | 2 ae -30+60 - (NN (@) © OO e e e d sm wapniowy. Smarowanie okresowe
Q podwozi samochoddw i piér resorow.
g Smarowanie silnie obcigzonych weztéw
< tarcia np. otwartych przektadni zgbatych
'>'f i limakowych, faficuchéw i gwintéw.
14
<
= ©e e e e ® ©00 eeone .
. Li EP/AW, AR 20:12 Smar do wolnoobrotowych tozysk
Vecolit EPX/B-3 i3 AO, AC -20+120 5000 tocznych i tozysk $lizgowych.
Smarowanie siodet (ciagniki siodtowe)
iresorow.

@ - szczegolnie zalecany; © - zalecany; @ - przydatny
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Stosowanie Srodowisko pracy
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; (S sIN|2|E|°|6|2|§5|8|5|c|T|lc|5|lole| e . .
= Smar § |§| Dodati | temperatur | £9 |2|F I35l 0|8[2|C 5|28/ |S|B|E|E Szczegllne zalecenia
o % I3 roboczych [°C] §‘8, % o8 % § E -% .‘% ‘i 5 § © § 2 g 3| 2
@ s = | = < © Q ~
N |5 g Q|2 |a|x|a|B]|~[5]¢ g|N[o ol
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=
7}
1 2 3 5 6 7 8(9(10|11]|12|13|14|15(16|17(18(19|20|21|22|23| 24 25
WIELOFUNKCYJNE
Vecoplex GC-3 Lik | 3 | EP/AW, AR -40+160 500000 |@|@|©® © e e e e Smary odpome na wzrost temperatury,
AC, AO niewyciekajace z tozysk, szczegélnie
- zalecane do tozysk goracych
Vecoplex GC-2 Lik 2 | EP/AW, AR -40+160 500000 ‘ . @ ‘ . @ . ‘ @ . wenty|at0r()wl Smarowanie dtugo-
AC, AO okresowe i bezobstugowe; Vecoplex
GC-1 - systemy centralnego smarowania
> | Vecoplex GC-1 Lik | 1 |EP/AW,AR| -40+160 500000 urzgdzen pracujgcych
g AC, AO ' . @ . ‘ ‘ . @ . . @ . @ w wysokich temperaturach.
z - . -
E Vecolit EP-1 Lik |1 EF;\/éV\Ag\R -30+130 500000 |@|O|®|®|@ ® ® 0 e e s’ e Wveokiel akosal wi .
E E ysokiej jakosci wielofunkcyjne smary
= - - dla przemystu, odpowiednie do
< Vecolit EP-2 Lik 2 | EP/AW, AR -30+140 500000 . @ @ @ . . . . . . . . @ . WiQkSZOéCi mechani'zmélw: Vecolit EP-:I
= AC, AO i EP-2 - smary o migkkiej konsystencji,
> - - przeznaczone gtownie do uktadow
E Vecolit EP-3 Lik 3 EPA/éV\kg\R -30+140 500000 . @ @ @ . . . . . . . ‘ @ . centramegosmarowania.
E ’
(7]
Vecolit EP Plus 1 Lik | 1 | EP/AW, AR -40+130 500000 | @@ © © | © © o0 e e e
AC, AO Wysokiej jakosci wielofunkcyjny smar dla
- - - przemystu, odpowiedni do smarowania
Vecolit EP Plus 2 Lik | 2 EIZ/AVXAR -40+140 500000 (@ (©(©|© | © CleICICICIC)[@) urzadzeh pracujacych
C,AO w warunkach wysokich obciazen, wibracji
izapylenia.
Vecolit EP Plus 3 Lik | 3 | EP/AW, AR -40+140 500000 | @ |©|© | ©|© Qe e e e o P
AC, AO

@ - szczegolnie zalecany; © - zalecany; @ - przydatny
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DOBOR SMAROW

Stosowanie Srodowisko pracy
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Vecolit EP 222 Li 2 |EP/AW, AR, -30+140 Wielofunkcyjny smar dla przemystu,
AC, AO ®0 0 e ® ©©0°eeocee odpowiedni do wigkszosci mechanizméw.
Wysoka lepko$¢ oleju bazowego
zapobiega wyciekom smaru z weztow
tarcia nawet podczas krotkotrwatych
przecigzen.
Vecolit MOS Lik | 2 L\\AF({)SPZ\CAXVO -40+140 | 350000 |©|@|©|O(®| O® © O O |® @ ® @ O|Wielofunkcyjny smar z dodatkiem
i dwusiarczku molibdenu. Praca
=) w $rodowisku z wysokim zapyleniem lub
ﬁ wibracja; tozyska toczne wolnobiezne.
>
=
W | Vecocal SM-2 Ca [2| ARAC -30+60
E . . . . . . . . . . Wielofunkcyjne wapniowe smary
o maszynowe przeznaczone do
j smarowania tozysk $lizgowych
=) i innych mechanizméw stosowanych
> . w typowych warunkach (obecno$¢ wody,
Vi 1 SM-3 C 3| AR/AC -30+60 ] A
n<: ecoca a 3 . . . . . . . . . ' niezbyt wysokie temperatury pracy).
UE, Vecocal SM 2 moze by¢ uzywany
w systemach centralnego smarowania.
LOZYSKOWE
Vecoplex Syntex Lik | 2 |EP/AW,AR,| -40+160 500000 Syntetyczny smar fozyskowy o dobrej
XHP-2 Y AC, AO . . @ . . . @ @ @ . . . stabilno$ci i odpornosci na starzenie. Do
zastosowan w fozyskach pracujacych
w wysokich temperaturach i duzych
wyréznikach predkosci.

@ - szczegolnie zalecany; © - zalecany; @ - przydatny
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Stosowanie Srodowisko pracy
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Vecoplex EP-2/150 Lik | 2 |EP/AW, AR, -30+140 350000 |@ @O |® @ () @ Kompleksowe smary litowe
AC, AO z zastosowaniem olejéw bazowych
- 0 wyzszych lepkosciach. Smarowanie
Vecoplex EP-2/220 Lik | 2 |EP/AW,AR,| -20+150 100000 |@|@ (O |®|® ® ® | wysokoobciazonych tozysk tocznych
AC,AO (barytkowych i stozkowych)
- . {1 | i $lizgowych, szczegdlnie w przypadku
5 | Vecoplex EP-2/320 Lik | 2 [EP/AW, AR,|  -20+150 60000 (@ (@|O(®|® DEEICICICIE) pracy w warunkach obcigzen
ﬁ AC, AO uderzeniowych, zapylenia lub wibracji
>
=
ﬁ Vecolit EP-LN-2 Lik | 2 |EP/AW, AR, -40+140 500000 |@|®|O|® (@ ® e e e e e
AC, AO -
o Smary do tozysk tocznych i innych
j mechanizméw narazonych na wysokie
B | Vecolit EP-LN-3 Lik | 2 |EP/AW, AR,| -40+150 500000 |@|O|O|®O|@ ® © O O 0 O O @ @ oboazeniaikdtkotwale przeciazenia.
> AC, AO
% ,
s
@ | Vicolit Super 4 1 Li 1 |AR, AO, AC -30+120 350000 |@|©|© | © ® QOO e e e
Smary fozyskowe (tozyska toczne
- . . i $lizgowe). Znakomicie nadaja sig do
Vicolit Super 4 2 Li | 2|AR,AO,AC|  -30+120 350000 1 @@ (©|© @ © O OO @ @@ inych mechanizmow, np. prowadnice,
faficuchyisworznie.
Vicolit Super 4 3 Li 3 [AR, AO, AC -30+120 350000 | @ |© | © | © ® @O0 e e e

@ - szczegdlnie zalecany; © - zalecany; @ - przydatny
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Stosowanie Srodowisko pracy
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PRZEKLADNIOWE | CENTRALNEGO SMAROWANIA
Vecoplex Syntex Lik |00 [EP/AW, AR, -40+100 ® O e ® OO @ | Syntetyczny, polptynny smar do
EPX 4600 AC,AO diugookresowego smarowania
przektadni zamknigtych i otwartych.
Szczegdlnie zalecany do mechanizméw
wolnobieznych narazonych na wysokie
obcigzenia oraz niskie temperatury.
S | Vecoplex Syntex Lik |00|EP/AW,AR,| -50+100 Syntetyczny, polplynny smar do diugo-
& |EPS ?600 v AC, AO ® ©ee © ©®0©v© ® okresowego smarowania przekladni
> zamknietych i otwartych. Szczegdlnie
E zalecany do mechanizméw pracujacych
E przy $rednich predkosciach, narazonych
o na wysokie obcigzenia oraz niskie
< temperatury.
o R .
5. | Vecolit EPS-00 Li |00 |EP/AW, AR,| -30+100 350000 ([@|®|®|O® ® (=) O e e oo @ | Polptynne smary o podwyzszonej
E AC, AO odpornoéci na dziatanie wody dzigki
% zastosowaniu dodatkéw adhezyjnych
: R : 20< Przeznaczone gtéwnie do przektadni
Vecolit EPS-0 L 0 E'XéWASR’ 30+100 350000 1©|Q|O|© © @ @ ® ®e @ ‘ wolnobieznych i ukfadéw centralnego
’ smarowania.
i - i EP/AW, AR -30+
Vecolit EPS-1 Li 1 . é o 30+120 350000 |®) @) ® (@) ® Smary o podwyzszone] odpomoscia na
T dziatanie wody; przeznaczone gtownie do
. _ ; A0 otwartych przektadni wolnobieznych
Vecolit EPS-2 Li 2 E:(/:AXV(,)AE, 30+120 350000 (® @) (@[Z) ® @ i ukladéw centralnego smarowania.

@ - szczegolnie zalecany; © - zalecany; @ - przydatny
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Stosowanie Srodowisko pracy
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Vecolit EPSG-00 Li |00 EA'E/AXVOA(?r -30+100 | 350000° |®|O|®|® © (@) © 0 e e o ® | Poiplynne smary o podwyzszonej
P odpornosci na dziatanie wody
: j ; 20+ e z dodatkiem grafitu.Przeznaczone
Vecolit EPSG-0 Li 0 i}ZAXVOAgr 30+100 350000" | ©|O|1O|© ©e|®eeo ® gléwnie do przektadni wolnobieznych
T i uktadéw centralnego smarowania
. . . c pracujacych w $rodowisku o wysokim
3 Vecolit EPSG-1 Li 1 I/E_\Fé/AX\éACI;\’r -30+120 350000 |®|O|O|® O e e e o ® Zapyleniu.
g_) , AO,
= | Vecocal CSW-1 Ca 1 |AW, AR, AC -20+60 Smary wapniowe odporne na dziatanie
E . . . . . . @ @ @ . . wody pracujace w tagodnych warunkach
= temperaturowych. Urzadzenia
< Vecocal CSW-2 Ca | 2 |[AW,AR,AC -20+60 ' . . . . . @ @ @ . ' centralne_go smarowania, szczegolnie
E' urzadzenia walcownicze.
> . Srodek smarny o wysokiej lepkosci do
& VECO Smar 1500 - - | P EP/AW, -20+100 © @ 0|® O O|e ® e o (@) wolnobiein_yc% przyeklad#ﬂ zebatych
s AR, AC, AO i przektadni slimakowych; stosowany
n tezdotozysklizgowych.
Veconol GX-KZ - - |EP/AW, AR, -20+100 Srodek smarny o wysokiej lepkosci do
AC, AO © ©e® © ©®ocee ® wolnobieznych, wysokoobcigzonych
przektadni zebatych i przektadni
$limakowych. Odpowiedni do przektadni
pojazdéw szynowych
i urzadzen w przemysle wydobywczym.

@ - szczegolnie zalecany; © - zalecany; @ - przydatny
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Stosowanie Srodowisko pracy
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DO CIEZKICH WARUNKOW PRACY
- Smar  kompleksowy litowo-wapniow:
Vecoplex XDIEP | Ca-| 2| ERP | -20+140 | 5000 |O)|@|@|@ ©|C(®|@®® | anacton, do smarowanis
’ mechanizméw pracujacych w warunkach
duzego zapylenia i wilgotnosci, wysokiej
temperatury oraz skrajnie wysokich
obcigzen udarowych lub wykonujacych
5 ruchy oscylacyjne (koparki odkrywkowe,
:,’J maszyny budowlane).
Z | Vecoplex HV 2M Lik | 2 | EPIAW,AR, -20+130 5000° Smar pdtsyntetyczny zawierajacy state
E AC,AQ; MoS, @ . . . @ . . @ . . . . @ dodatki smarnosciowe przeznaczony do
E smarowania wysokoobcigzonych
o mechanizméw wolnobieznych, (np.
< dzwigi) pracujgcych w warunkach
5' wibracji lub wysokiego zapylenia.
&
;:: Vecoplex Syntex i | 2 |EPIAW, AR, -30+150 | 500000 |@)|@|@ ©(©(0|®@ @@ @ Il s ey
HTIEP 102 ’ wysokoobcigzonych tozysk tocznych,
- przede wszystkim stozkowych,
Vecoplex Syntex Lik 2 |EP/AW, AR, -30+160 250000 . . . . @ . . . . barytkowych i $lizgowych, szczegdinie
HT/EP 202 AC, AO w przypadku pracy w trudnych
warunkach (wysokie temperatury) lub
Vecoplex Syntex Lik |2 |EP/AW,AR,| -30+160 50000 (@ |®|©® © OO0 e ® @ @ rwiednorazowymnapehianilozysk.
HT/EP 462 AC, AO

@ - szczegolnie zalecany; © - zalecany; ® - przydatny
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Stosowanie Srodowisko pracy
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Veconit B-1 Bn [ 1 [AW,AR,AC,| -10+160 © e e e OO0 0 ®|® @ @ | smary bentonitowe do pracy w wysokich
AO temperaturach (przy czestym

uzupetnianiu nawet do 200 ° C) i przy
duzym zapyleniu np. mechanizmy piecéw

i " w hutach, odlewniach, zaktadach
VeconitB-2 B | 2 1AW 22 AC/  -10+160 ©®e0e ©|00eeee ceramicznych i in. Systemy centralnego
smarowania urzgdzen

wysokotemperaturowychitp.

MoS, AW, | -10+160 ICIEE) (7)) OO @ | ® O | smary bentonitowe z dodatkiem smaru

AR, AC, AO statego do pracy w wysokich
temperaturach (do 200 ° C) i przy duzym
zapyleniu np. mechanizmy piecow

i . w hutach, odlewniach, zaktadach
Veconit B-2MOS Bn 2 | MoS.AW -10+160 . . . . . @ . @ . . . @ ceramicznych i in. Dodatkowo moga by¢

N

Veconit B-1 MOS Bn

SMARY DLA PRZEMYStU

AR, AC, AO
T stosowane jako pasta montazowa.
i AWI/EP, Al -30+
Veconit Syntex HT Bn 2 /AR” (0] 30+200 150000 ‘ . . . ‘ @ @ @ @ @ . @ Smar bentonitowy oparty na

syntetycznych olejach bazowych
wysokiej lepkosci. Odporny na dziatanie
wysokich temperatur. Urzadzenia
pracujagce w bardzo wysokich
temperaturach (przy czestym
uzupetnianiu do 250 ° C).

@ - szczegolnie zalecany; © - zalecany; @ - przydatny
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Stosowanie Srodowisko pracy
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Veconit Syntex HTX | Bn [ 2 AW/EFF;’ AO | -30+200 50000 1@ |©(© ©|© OO0 |0 @ |®|®|®  syntstyczne smary bentonitowe do pracy
w wysokich temperaturach (dzieki duzej
stabilno$ci termicznej
i niskiej lotno$ci oleju bazowego).
Mechanizmy pracujace w wysokich
R N c temperaturach (np. fozyska walcéw
xc_erc;(omt Syntex MOS | Bn | 2 '\(/|)OSZ, -30+200 50000" @@ © | © | © @ OICe e e e e goracych, prowadnice) w hutach,
AO, AR cementowniach i wytwdrniach papieru
oraz w warunkach duzego zaplenia (smar
5 zdodatkiem dwusiarczku molibdenu).
o
[ -
Z | Vecolit EPS/MOS-2 Lik [ 2] MoS, 350000° | @ |@ | @ | @ ® ® © © | ®| © | O | Wysokiej jakosci smar litowy do cigzkich
w AW, AR, warunkéw pracy wysokie naciski,
N AC, AO wibracje, zapylenie, obecnosé wody.
o
; Vecolit XT Li 2 | EP/AW, P, -40+120 300000 . . . . . . @ ’ @ . ’ @ @ Smar |it0wy0 podwyiszonej odpornosci
- AR, AO,AC na wymywanie woda. Zalecany do
n<: stosowania w $rodowisku agresywnym
s korozyjnie np. mechanizmy poktadowe
€N statkéw, maszyny goérnicze, walcarki,
podwozia samochoddw itp.
Vecolit EPX/B-1 Li 1| EP/AW, P, -20+120 5000 @@ © © & ® OO0 e e oo
AR, AO, AC
; - - Smary o nadzwyczajnej odpornosci na
Vecolit EPX/B-2 Li 2 AERP/Qg‘:b -20+120 5000 1@©© O ® @] ® @0 wymywanie wodg szczegolnie zalecane
Y dotozysk wolnoobrotowych.
Vecolit EPX/B-3 Li 3 | EP/AW, P, -20+120 5000 @@ @ © & ® e ® e e
AR, AO, AC

@ - S7CZEGOLNIE ZALECANY; (&) - ZALECANY; @ - PRZYDATNY
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Stosowanie Srodowisko pracy
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Vecolit EPX/HD 902 |Ca, Li| 2 | EP/AW, P, -20+130 500 @@ © e & ® O 0 0 © | ® ® O,|smar o nadzwyczajne odpomosc na
AR, AO, AC wymywanie woda, oraz wysokiej lepkosci
oleju bazowego, szczegdlnie zalecany do
uktadéw pracujacych przy matych
predkosciach w warunkach wysokich
obcigzen udarowych i ruchoéw
oscylacyjnych takich jak wolnoobrotowe
- tozyska toczne, tozyska $lizgowe,
ﬁ prowadnice.
>
2 | Vecolit EPX/B-MOS-1| Li 20+ e
ﬁ ecolit / os L ! E’\I/:I’OAS\;V 20+130 50000 1@ ©|©|®|© ©® &) e 0|8 Smar o bardzo dobrej odpornosci na
= P Alé A'O wymywanie wodg z dodatkiem smaru
< ’ Aé ’ stalego MoS,. Umozliwia smarowanie
5' wysokoobcigzonych mechanizméw
> wolnobieznych pracujacych w trudnych
Et‘ warunkach (wilgo¢, zapylenie lub
= wibracje).
[
Vecosal Complex B-2| Ak | 2 |EP, AA% AO,|  -20+150 150000 @ | ©|©|®|© © © O O O OO O|smar kompleksowy glinowy o duzej
odporno$ci na wymywanie woda.
Smarowanie urzadzen, w ktérych
jednocze$nie wystepuje problem
wysokiej temperatury i pary wodnej (np.
maszyny papierniczej).

@ - szczegolnie zalecany; © - zalecany; @ - przydatny
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DOBOR SMAROW

Stosowanie Srodowisko pracy
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Vecosal Ak [ 1|Gr, AW, AR, -20+200 100000° OOeoIe e ® © e e e e
Autoklawowy G-1 AO . ..
Smar kompleksowy glinowy o duzej
odpornoéci na wymywanie wodg.
Z dodatkiem grafitu. Smarowanie weztow
tarcia pracujacych pod duzym
obcigzeniem, w ktérych jednocze$nie
wystepuje problem wysokiej temperatury
i pary wodnej (np. wozki autoklawowe).
3V 1G-0 Ak [ 0 |Gr,AW, AR 20+200
‘ecosal G- r, AW, AR, -20+ -
2 AO . . @ . . . . . @ . Smar kompleksowy glinowy o duzej
E odporno$ci na wymywanie woda.
E Z dodatkiem grafitu. Smarowanie
o natryskowe przektadni zebatych (np.
j w cementowniach).
(=]
E Vecocal Semisyntex | Ca 2 |EP, AW, AR, -25+120 ‘ . . . . . . . . @ . @
< | HD 902 AO,AC Pol
= psyntetyczny, bezwodny smar wap-
niowy przeznaczony do smarowania
mechanizméw wolnobieznych, takich jak
fozyska toczne i $lizgowe, prowadnice
oraz przektadnie otwarte, pracujgcych
w warunkach duzej wilgotnosci Ilub
obecnosci wody. Szczegdlnie zalecany
w transporcie morskim oraz w warunkach
narazenia na dziatanie korozyjne wody
morskiej.

@ - szczegolnie zalecany; © - zalecany; @ - przydatny
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Stosowanie Srodowisko pracy
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Vecocal Complex Cak | 0 [ AW,AQ,AC -20+180
o0 ©© e e ©06eoceo e
Smary kompleksowe wapniowe
charakteryzujg si¢ duzg stabilno$cig
Vecocal Complex cak | 1 | AW,AO,AC -20+180 mechaniczng, doskonatg odpornocig na
C-1 . . . . . . . @ . @ . dziatanie wody i mozliwoscig pracy
w wysokich temperaturach (okresowo do
200° C). Przeznaczone s do stosowania
3 w hutach, hutach szkta, cementowniach
% \ét_e;:ocal Complex Cak | 2 | AW,AOQ,AC -20+180 © e e e © 0 e e © itp.
E
[
j Vecocal Complex Cak | 1 |EP, AW, AO, -10+180 . . . . . . . @ . @ . Smary sulfonianowo wapnioweY oprécz
o [S1 AC charakterystycznych wiasnosci dla
E kompleksowych smaréw wapniowych
< posiadaja zdolno$¢ przenoszenia bardzo
% duzych obcigzen i doskonate wtasnosci
przeciwzuzyciowe oraz wysoka
stabilno$¢ termiczng. Jako smary
Vecocal Complex Cak | 2 |EP, AW, AO, -30+180 © e e e © O e e o @ | wielofunkcyjne znajdujq szerokie
S-2 AC zastosowanie przy niskich i $rednich
predkosciach obrotowych w trudnych
warunkach pracy - przemyst
metalurgiczny, cementownie itp.

@ - szczegolnie zalecany; © - zalecany; @ - przydatny
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DOBOR SMAROW

Stosowanie Srodowisko pracy
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PASTY SMAROWE | MONTAZOWE
Vecoplex P-P/50 Lik ; AR,ApV}X,AO, 40+160 e e e ® @O0 e e e e Pasta smarowa do pracy
nieorganiczny w mechanizmach narazonych na
nadzwyczaj wysokie obcigzenia (np.
tozyska wolnobiezne) dziatajacych
w zapylonym i korozyjnym $rodowisku.
Zastepuje pasty z dodatkiem pytu
5) ofowianego (zarzucane ze wzgledow
‘q," ekologicznych) oraz (dzieki jasnej barwie)
E smary z dodatkiem grafitu
w lub MoS, takze smar montazowy.
:
j Veconit MOS 225 Bn 2 MOSZ,AW, -10+160 @ . . . . @ . @ . . . @ . Smar do pracy w tozyskach
a AR,AC,AO wolnobieznych i prowadnicach
E w warunkach wysokich temperatur (do
< 200° C), oraz duzego zapylenia
g i wysokich obcigzen. Dodatkowo moze
by¢ uzywany jako pasta montazowa.
Veconit G-2/30 Bn [ 2] AO,AW, -20+160 25000 @@ © © O ® OOI0|0® ® ® ® | ® Bentonitowy smar z dodatkiem grafitu do
AR, Gr pracy w wysokich temperaturach (przy
czestym uzupetnianiu nawet do 220° C)
i przy bardzo duzych obcigzeniach
weztéw tarcia. Takze jako smar do
potaczen gwintowych.

@ - szczegolnie zalecany; © - zalecany; @ - przydatny
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Stosowanie Srodowisko pracy
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Veconit Cu-1/15 Bn | 1] AO,AW, -10+160 25000
AR, Cu 8 cee ® ®cceecee Smar bentonitowy zawierajacy
kompozycje pytéw nieorganicznych,
gtéwnie sproszkowanej miedzi. Do
smarowania wysokoobcigzonych weztow
tarcia (np. tozyska, prowadnice)
pracujgcych w wysokich temperaturach
2 - i zapylonym $rodowisku. Takze jako smar
ad - -10+
& | Veconit Cu-1/65 Bn | 1] AO,AW, 10+160 25000 |@®|O|©|©® ® @ B0e e e e montazowy w polaczeniach narazonych
> AR, Cu o
s na temperatury rzedu nawet 1100° C.
w Nastepuje wtedy wypalenie czesci
E mineralnej smaru, a warstwg smarujaca
E stanowi smar staly - pyt miedziany.
o
E Vecocal Z-1/55 Ca | 1|Gr,Zn, AR, -50+60 - ® © 0 e e e e Wapniov“/y smar uszczelniajlqcyl do
g AO potaczen gwintowych, zawierajacy
(7]

mieszaning pytdw nieorganicznych,
gtéwnie pytu cynkowego. Odporny na
dziatanie wody. Zalecany do ptuczek
wiertniczych i armatury wodnej
i $ciekowej. Wykorzystanie nisko-
krzepnacych olejéw bazowych umozliwia
nanoszenie smaru w ujemnych
temperaturach.

@ - szczegolnie zalecany; ® - zalecany; @ - przydatny
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Stosowanie Srodowisko pracy
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Vecoplex Syntex Lik | 2 |EP/AWAR,| -55+120 |1000000 Syntetyczny smar kompleksowy litowy
|_-|-p2p 4 AC,Ab ' ©® ® o ©® e przeznaczony do smarowania
wysokoobrotowych tozysk,
mechanizméw precyzyjnych oraz
urzadzen pracujgcych w niskich
temperaturach (urzadzenia chtodnicze).
Vecoplex Syntex Lik | 2 |EP/AW,AR,| -40+140 1000000 | @ | @ (@)[®] @ |© | © | Syntetyczny smar kompleksowy litowy
HTILT 2 AC, AO przeznaczony do smarowania fozysk
w wysokoobrotowych pracujacych
5 w szerokim zakresie temperatur, przy
5’ wysokich predko$ciach obrotowych oraz
Q wysokich obcigzeniach. Takze do
E mechanizméw precyzyjnych oraz
2 skojarzen metal-plastik i metal-guma.
n<: Vecolit Syntex LT 1 Li 1 |AR, AC, AO -50+100 500000 (@ |® o0 ® C [®)] o0 e Syntetyczny niskotemperaturowy smar
E przeznaczony do smarowania
w warunkach arktycznych tozysk
i mechanizméw wysokoobrotowych oraz
mechanizméw metalowo-plastikowych
i metalowo-gumowych. Ze wzgledu na
bardzo dobrg pompowalno$¢ w niskich
temperaturach oraz niskie opory ruchu
umozliwia smarowanie mechanizméw
precyzyjnych pracujgcych w niskich
temperaturach.

@ - szczegolnie zalecany; © - zalecany; @ - przydatny
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Stosowanie Srodowisko pracy
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: ; 60~ Smar litowy do smarowania tozysk
Vecolit LMP Li 2 EP/_(éWAéR, 60+110 1000000 (@ |® © © © e e wysokoobrotowych, mechanizméw
’ precyzyjnych i urzadzef pracujacych
w niskich temperaturach (np. urzadzenia
chtodnicze, lotnictwo).
Veconit LMP-S Bn | 2 |AW/EP,AR,| -60+180 | 1000000 Smar bentonitowy do tfozysk
AO, AC ' . . . ‘ @ . @ @ . . ‘ wysokoobrotowych i urzadzen
pracujacych w szerokim zakresie
temperatur (np. rozruch w bardzo niskich
temperaturach, i praca w temperaturach
uzJ wysokich).
< | Vecocal Bio-2 Ca | 2| ARAO -25+60 Smary wapniowe produkowane
5; . . . . . . . . z uzyciem oleju roélinnego. Ekologiczne,
3 biodegradowalne. Do smarowania fozysk
o K oEs tocznych i innych mechanizméw
& | Vecocal Bio-3 Ca |3 AR, AO 25+60 . . . . . . . . uzywanych w gospodarce wodnej, lesnej
% irolnictwie.
< -
= | Vecosal Bio 2 Ca Ak| 2 | AW, AR, -20+110 - Smar kompleksowy, glinowo-wapniow
”n AC, AO © e ® ® ®eeecee moze prac%wacf_wy sgerszym zgkresir)e/
temperatur niz _smary ‘wapnjowe.
Smarowanie urzadzen w réznych
gafeziach przemystu, gdzie wystepuje
ryzyko skazenia srodowiska naturainego.
Vecosal Syntex Bio2| Ca, | 2 | AW, AR, -20+110 - Syntetyczny smar kompleksowy, glinowo
Alk AC, AO . . . . . . . . . @ . . wapniowy. Smarowanie bardziej
wymagajgcych urzagdzen
w réznych galeziach przemystu, gdzie
wystepuje ryzyko skazenia $rodowiska
naturalnego.

@ - szczegolnie zalecany; © - zalecany; ® - przydatny
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Stosowanie Srodowisko pracy
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\’_fechg: I Complex Alk | 0 EFXéV\fAéR -20+100 . . . . . . . . ' Smary przeznaczone do smarowania
’ tozysk tocznych i $lizgowych, prowadnic
oraz innych mechanizméw pracujacych
przy matych predkosciach i wysokich
N _ obcigzeniach w przemysle spozywczym.

Vecosal Complex Alk | 2 |[EPIAW,AR,|  -20+120 ©|® (@) ® e @ | @ | © | Zaiecane do zastosowan, gdzie moziwy

FD 602 AC, AO jest incydentalny kontakt $rodka
smarowego z przetwarzang Zywnoscia.

Vecosil FD 72 2 |AR,AC, AO -25+100 Smar przeznaczony do smarowania

‘ . . . . . . . urzadzen pracujacych w branzy
w Sw spozywczej, farmaceutycznej
z s < i kosmetycznej, wymagajacych
:,:' -Eg smarowania smarem plastycznym
b} ¢ 9 dopuszczonym do incydentalnego
8 E.@ kontaktu z zywno$cig. Zapewnia
o znakomitg ochrone przed korozjg oraz
2 wysoka odporno$¢ na dziatanie wody.
(14
< | Vecocal Syntex FD Ca | 2 |AR,AC,AO -30+120 (@) © e e ©|©®|®© | syntetyczny smar przeznaczony do
= [ 602 uzycia w przemysle spozywczym,
farmaceutycznym i kosmetycznym, gdzie
mozliwy jest incydentalny kontakt $rodka
smarowego z przetwarzanymi
produktami.

;l:ggcal grafitowany | Ca | 2 | Gr, ﬁE’AO -20+60 . ©©e ® ©© e e e e e Grafitowany smar wapniowy do
smarowania okresowego podwozi
pojazdéw samochodowych oraz sprzetu
wojskowego. Smarowanie pidr resorow
oraz silnie obcigzonych weztéw tarcia.
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Stosowanie Srodowisko pracy
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Vecolit LB-414 Lik | 2 |EP/AW,AR| -40+140 500000 |@|®|@|® (@ ® [} O @ ®| O @ @ | Wwielfunkcyjny smar samochodowy do
AC,AO pojazdéw wojskowych.Zapewnia
smarowanie mechanizméw pojazdéw-
podwozi i tozysk piast két oraz urzadzen
przemystowych, pracujacych
w warunkach wysokich obcigzen,
obciazen uderzeniowych oraz wibragcji.
Veconol OP-2 TW | 2| AC,AO -50+45 () (O[] (<) Specyficzny rodzaj wazeliny technicznej
w - o dobrych wtasnosciach adhezyjnych do
Z | Veconol OP-3 TW | 3| AC,AO0 -50+45 ® e e (@) metalu. Zapewnia stale opory tarcia
< w szerokim zakresie temperatur i ochrong
O | Veconol OP-4 TW | 4| AC,AO -50+45 ® e e () antykorozyjng. Do smarowania gwintéw
';'._J pokretet przyrzadéw optycznych
o | Veconol TW | 4 | MoS, AC 50+45 i ; 5
» MLy -50+ . . . . i precyzyjnych. Smary do przyrzadéw
E OP/MOS-4/15 AO optycznych. Smary do mechanizméw
% Veconol OP/A-2 TW | 2| AC,AO -35+45 © ) (@) precyzyjnych stosowanych w wojsku.
; ; . Smar litowy do zastosowania
VECO S| do pit L 2 [AW, AR, AC -10+14 y
; mar o pl : A 0+140 e e © © © 008 e e w gospodarstwie domowym. Smarowanie
i kos spalinowych AO - P
przektadni katowych i innych
mechanizméw w pitach i kosach
spalinowych.Moze by¢ stosowany do
smarowania tozysk rowerdéw,
motorowerdw oraz sprzetu ogrodniczego.
Vecosal Complex Ak | 2 [EP,AR,AOQ,| -20+150 20000 1@ |©|© ® ® © O O O O O @ O Ssmarglinowyobardzo dobrej odpomosci
B-2 AC na wymywanie woda. Smarowanie
kotowrotkéw wedkarskich.

@ - SZCZEGOLNIE ZALECANY; (©) - ZALECANY; @ - PRZYDATNY
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Stosowanie Srodowisko pracy
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Vecocal L Ca |1 AR, AO -30+50 e 0 e e
Vecocal Z 00 Smarowanie sezonowe (L-lato, Z-zima)
urzadzen rozrzadowych kolejowych
mechanizméw hamulcowych: kolej,
tramwaje.
w
=z - -
=1 | Aluwax TW | 6 Al - Preparat do smarowania goracych gilotyn
5, do ciecia aluminium.
(&)
! [ smary teflonowe PTFE| 2 -70+290 C I ) [©) T ) ® o0
@ Smary stabilne mechanicznie, termicznie
E i inertne chemicznie, a réwnocze$nie
g obojetne fizjologicznie. Smarowanie
» | Smary teflonowe EP | PTFE| 2 MosS, -70+290 odpowiedzialnych mechanizmow
z dwusiarczkiem ©® ® e ©o®ee bezobstugowych pracujacych w bardzo
molibdenu szerokim zakresie temperatur.
Mechanizmy lotnicze, przemyst
Smary teflonowe z | PTFE| 2 AC 704290 chemiczny (instalacje tienowe, instalacje
dodat){(iem ® e ® © e ® ©® chlorowe). Przemyst spozywczy.
antykorozyjnym

@ - szczegolnie zalecany; © - zalecany; @ - przydatny
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Stosowanie Srodowisko pracy
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Veconol TW | 3| AR,AQ, P -40+60 06 © © © © OO O|®|@)| Smar do konserwacii lin i innych elementéw stalowych

LR-Plus 50 nanoszony po roztopieniu przez producenta,ma wiasciwosci
przeciwposlizgowe.

Veconol T™W AR, AC, AO -40+50 . o )

LR-Plus B © e 6 @) (& () © 00906 e Syntetyczny smar konserwacyjny do lin i innych elementéw
stalowych lub zeliwnych. Dzieki jasnej barwie zapewnia
estetyczny wyglad konserwowanych narzedzi.

W

Veconol LR TW | 5 [AR,AC,AO -20+45
5 . . . @ . . . . @ . @ @ . Smar wysokiej jakosci do konserwacii lin, nanoszony przez
%) producenta. Takze do smarowania tancuchéw i diugotrwatej
E konserwacji wyrobow stalowych i zeliwnych.
14
[}
2 | Veconol LR 200R ° TW | - | AW, AR, -40+50 e & ® © @O ® O O @ smar wysokej jakosci do konserwagji lin i smarowania
) AC, AO tancuchéw Galla, nanoszony przez uzytkownika.
> .
I'-\é Veconol FP TW | 5 |AR, AC, AO 0+45 (@@ ®| @ ® © OO0 O O @] smarkonserwacyjnydo urzadzen przemystu spozywczego,
s uszczelnien armatury wodnej oraz armatury kwasow
(7] i zasad, a takze do zabezpieczenia antykorozyjnego stykéw

urzadzen elektrycznych.

Veconol WT TW | 5 |AR,AC, AO 0+50 (@@ @ © © OO0 O ®|@®)| Rodzaj wazeliny technicznej. Zabezpieczenie
przeciwkorozyjne, konserwacja, uszczelnianie, a takze
nasycanie uszczelek, podktadek i sznuréw. Smarowanie
faficuchow Galla.

Veconol PK TW | - |AR,AC,AO -20+50 ®® @l(@)] (@) () @ @ (@) © 6 6 e Konserwacja i zabezpieczenie antykorozyjne broni palnej.

F - smar dostepny jest takze w formie sprayu; jest wtedy oznaczony jako Veconol LR 200R/S @ - szczegolnie zalecany; © - zalecany; @ - przydatny
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Stosowanie Srodowisko pracy
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Vecoplex Agri GC-2 | Lik | 2 |EP/AW,AR,[ -40+160 |@|@|® ©® ©0e e e Smar  wielofunkcyjny do smarowania diugookresowego
AC, AO i bezserwisowego lozysk i innych mechanizméw, ktére podczas
pracy ulegaja nagrzaniu do 160 lub krétkotrwale nawet do 200° C
Vecolit Agri EP-2 Li | 2 |EP/AW,AR,| -40+140 |@|®|® © © O O O OI@| Smar wielofunkcyjny do smarowania tozysk, przegubow
AC, AO i prowadnic. Doskonale nadaje sie réwniez do systeméw
centralnego smarowania w pojazdach samochodowych
irolniczych.
é Vecolit Agri Li 2 |EP/AW, AR, -20+120 |@(@®|©|© © © 0 e e Smar wysokiej lepkosci do smarowania mechanizmow
EPX/B-2 AC,AO wolnobieznych. Dzieki podwyzszonej adhezji
% (przyczepnosci) do metalu doskonale nadaje sie do
5 smarowania mechanizméw podwozi maszyn rolniczych.
o
14
< | Veco Agri 1500 - | - | B EP/AW, -20+100 ® O (@) © ©® O|@|@®| Srodek smamny o wysokiej lepkosci do wolnobieznych
a AR, AC, AO przektadni zebatych i przektadni §limakowych.
>
o : .
Veconol Agri WT TW | 5 [AR,AC, AO 0+50
é 9 . . . . . @ @ Zabezpieczenie przeciwkorozyjne, konserwacja,
7] uszczelnianie a takze nasycanie uszczelek, podktadek
i sznuréw. Smarowanie tancuchow Galla.
Veconol Agri LR TW | - | AW, AR, -40+50 ® e © © © 00 Ve Srodek smarowy rozpuszczony w lotnym rozpuszczalniku,
200R" AC, AO dzieki czemu posiada dobre zdolnosci penetrujace i moze
dotrze¢ do trudno dostgpnych mechanizmdw.
Przeznaczony gtéwnie do zabezpieczenia antykorozyjnego,
z powodzeniem moze stuzy¢ jako zastepstwo lub
uzupetnienie $rodkéw smarujacych tancuchy, liny,
przektadnie otwarte, zawiasy itp.

" - smar dostepny jest takze w formie sprayu; jest wtedy oznaczony jako Veconol LR 200R/S @ - szczegodlnie zalecany; © - zalecany; @ - przydatny
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1. Lozyska toczne.

Smarowanie tozysk tocznych to jedno z najbardziej znanych zastosowan smaréw plastycznych. Podstawowa cecha smaru
tozyskowego to wysoka stabilno$¢, niezbedna dla zapewnienia diugotrwatej pracy. Przez stabilno$¢ smaru nalezy rozumie¢ jego
zdolno$¢ do zachowania odpowiedniej budowy wewnetrznej (charakterystycznej dla danego rodzaju smaru), dzieki ktorej
zagwarantowane sg jego wlasnosci uzytkowe (trwato$¢ uzytkowa, stabilno$é termiczna, stabilno$¢ mechaniczna). Zapewnienie
dtugotrwatej lub bezobstugowej pracy tozysk tocznych nie stanowi problemu przy zastosowaniu smaréw VECO.

Wtasciwy dobdér smaru tozyskowego pozwala wydtuzy¢ trwatosc¢ tozysk i ogranicza czestotliwos¢ wymiany lub uzupetniania smaru.

Przy doborze smaru do tozysk tocznych uwzglednia sie nastepujgce czynniki:

a) Predkosé obwodowatozyska wyrazong wyréznikiem predkosci Dr.
Wyroéznik predkosci Dr to iloczyn predkosci obrotowej, [ob./min.] przez srednig $rednice tozyska, [mm]. Nalezy zwrdéci¢ uwage, ze
pojecie tozyska wysokoobrotowego nie jest bezposrednio zwigzane z predkoscig obrotowa. tozyska o wysokich obrotach,
a niewielkiej srednicy nie nalezy traktowac jako wysokoobrotowe. Odwrotnie - duze tozysko moze mie¢ wysoki wyréznik predkosci
nawet przy niewielkich obrotach.

b) Zakrestemperaturroboczych.

Najnizsza temperatura robocza jest praktycznie réwna najnizszej temperaturze otoczenia (np. w warunkach zimowych).
Najwyzszg temperature roboczg najlepiej okresli¢ przez pomiar np. za pomocg pirometru. Podawanie z ostroznosci przez
klientow zawyzonej wartosci najwyzszej temperatury pracy moze powodowaé niepotrzebne problemy przy doborze
smaru, poniewaz z reguly stabilnos¢ smaru w wysokich temperaturach uzyskuje sie kosztem wielu istotnych cech
uzytkowych. Podane w Tabeli 2temperatury robocze z reguty okreslono w nastepujacy sposob:

e najnizszatemperaturarobocza na podstawie pomiaru momentu tarciatozyska napetnionego badanym smarem;

e najwyzsza temperatura robocza na podstawie oznaczenia trwatosci uzytkowej smaru w tozysku (zazwyczaj smar
W najwyzszej temperaturze roboczej zapewnia okres wymiany 100 + 500 godzin pracy, w zaleznosci od konstrukcji
tozyska i uwarunkowan srodowiska pracy).

Nalezy zaznaczyé, ze do tej pory producenci smaréw nie ustalili jednolitego kryterium okreslania zakresu temperatur
roboczych, co moze powodowac liczne nieporozumienia w praktyce.

—&g
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c) Rodzajtozyska (kulkowe, stozkowe, watkowe, barytkowe iinne).
tozyska kulkowe i watkowe jednorzedowe na ogoét nie stawiajg wysokich wymagan dla wiasciwosci smarnych. tozyska
stozkowe i barylkowe, z natury swojej konstrukcji, sg mocniej obcigzone. Z tego powodu obok tarcia tocznego, wystepuje
w nich réwniez tarcie slizgowe. W takim przypadku wzrastajg wymagania dla wlasciwosci smarnych (wskazana jest obecnos¢
w smarach dodatkéw przeciwzatarciowych), a trwato$¢ smaru ulega redukcji.

d) Uszczelnienie tozysk.
Istnieje grupa smaréw, ktére ,trzymajg sie” tozyska nawet wtedy, gdy nie jest ono wiasciwie uszczelnione. Jednakze
w dowolnym przypadku zte uszczelnienie tozyska powoduje obnizenie trwatosci uzytkowej smaru.

Podstawowym smarem VECO zalecanym do tozysk tocznych jest wielofunkcyjny Vecolit EP-2. Umozliwia on prace fozysk tocznych
w zakresie temperatur od - 40 do 140°C przy wyrézniku predkosci Dr do 500 000. Smar ma w swoim skiladzie dodatki
przeciwzatarciowe, dzieki czemu jest odpowiedni takze do tozysk stozkowych i barytkowych.

Przy podobnych wyréznikach predkosci (Dr do 500 000) moga pracowaé smary wielofunkcyjne Vecolit EP-Plus i smary tozyskowe
Vecoplex GC oraz Vecolit EP-LN. Smary serii Vecoplex GC sg dedykowane do dtugookresowego i bezserwisowego smarowania
tozysk, zwtaszcza pracujgcych w wysokich temperaturach (do 160°C) lub ulegajacych przegrzaniu (tozyska piast két samochodowych
z hamulcami tarczowymi, tozyska silnikéw elektirycznych i tozyska gorgcych wentylatoréw). Smary tozyskowe Vecolit EP-LN,
przeznaczone do napetniania tozysk tocznych pracujgcych w mechanizmach narazonych na wysokie obcigzenia jednostkowe,
obnizajg poziom drgan oraz zapewniajg krotki czas ich stabilizacji po uruchomieniu tozyska.

Do napetniania fozysk pracujacych w trudnych warunkach (temperatury do 160°C z mozliwoscig przegrzania, Dr 500 000
do 1 000 000 i dtugi czas eksploatacji) warto uzywa¢ Vecoplex Syntex XHP. Do produkcji tego smaru zastosowano kompleksowe
mydta litowe oraz syntetyczny olej bazowy, uzyskujac wysoka stabilno$¢ mechaniczng i odpornos¢ na starzenie, dzieki czemu nadaje
sie on do smarowania dtugookresowego lub na caty czas uzytkowania mechanizmu.

Przy wyzszym Dr (do 1 000 000) uzywa sie smaru specjalnego Veconit LMP-S. Przy Dr do 5000 zalecany jest smar
Vecolit EPX/B-3 -produkt specjalny do tozysk wolnoobrotowych.

W pojazdach samochodowych z tozyskami o standardowych wymaganiach polecamy smary serii Vecolit Super 4S, zas
do prostych zastosowan przemystowych smary Vecolit Super 4.

Wiekszos¢ smaréw VECO umozliwia prace tozysk w temperaturze od 40°C do 140°C. Do pracy w niskich temperaturach
(do - 60°C) zalecamy smar Vecolit LMP i Veconit LMP-S, natomiast w wysokich Vecoplex GC-2 (do 160°C) lub Veconit Syntex HT
(do200°C).
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W przypadku tozysk pozbawionych skutecznych uszczelnien zalecamy smary Vecoplex GC-2, Vecolit EPS-2, Vecolit EPX/B-3 oraz
smary serii Vecoplex EP.

Smary Vecoplex EP sg produktami specjalnymi, wytwarzanymi z uzyciem olejow bazowych o lepkosci specjalnie dobranej do
okreslonych zastosowan, przeznaczonymi gtéwnie do smarowania tozysk tocznych. Do ich produkcji, w zaleznosci od wymagan
smarowanego uktadu, mogg by¢ uzyte oleje bazowe o klasach lepkosci od VG 150 do VG 320, a nawet VG 680. Zaleca sie ich
stosowanie w przypadku, gdy wskazany jest dobér smaru na bazie oleju smarowego o optymalnej lepkosci np. w odpowiedzialnych
urzadzeniach bezobstugowych. Produkty te, jesli sg wtasciwie dobrane, umozliwiajg uzyskanie maksymalnej trwatosci smarowanych
tozysk. Smary Vecoplex EP s3g zalecane, jezeli wysoki koszt tozyska uzasadnia koniecznos¢ stosowania wyszukanych technik
smarowania.

W Tabeli 2 przedstawiono zasady doboru smaréw serii Vecoplex EP do tozysk tocznych. Podane w tablicy dopuszczalne wielkosci Dr
odnosza sie do temperatury 0-60°C.

Tabela 2
Smary dofozysktocznych serii Vecoplex EP
Smar Zakres temperatur roboczych, °C | Zalecany zakres wyréznika predkosci
Vecoplex EP-2/150 -30 - 140 20 - 350 tys.
Vecoplex EP-2/220 -20 - 150 5-100 tys.
Vecoplex EP-2/320 -20 - 150 3 - 60 tys.
Vecoplex EP-2/460 -10 - 160 1.5 - 30 tys.
Vecoplex EP-2/680 -10 - 160 1-20 tys.

Przy stosowaniu smaréw do tozysk tocznych sugerujemy przestrzeganie ponizszych zasad:
1. Przy napetnianiu tozysk zachowaé czystos¢ - zanieczyszczenia dziatajg jak Scierniwo i skracajg zywotnos¢ tozysk.
2. Jezeli jest to mozliwe, nalezy nanie$¢ cienkg warstwe smaru na catg powierzchnie biezni w trakcie montazu.
3. Jezelitozysko nie ma przestrzeni do odprowadzenia nadmiaru smaru (przestrzen taka jest z reguty przewidywana, jezeli
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tozysko posiada kalamitki - smarowniczki lub uktad centralnego smarowania - nie nalezy napetnia¢ go catkowicie.
Prawidtowe napetnienie w zaleznosci od konstrukcji i wyrdznika predkosci to 30 + 50 % swobodnej przestrzeni.
4. Przywprowadzaniu smaru przez kalamitki nalezy wprowadzi¢ takq ilo§¢ smaru, aby zapewni¢ wyptyw
Swiezego smaru na zewnatrz (o ile instrukcja smarowania nie przewiduje inaczej).
5. Niektore smary sg catkowicie ze sobg niemieszalne. Nalezy zwrdci¢ sie do dostawcow z zapytaniem o mozliwos¢ mieszania
smarow roznych gatunkéw.

2. Lozyskaslizgowe.

W tozyskach $lizgowych wystepuje problem wyciskania smaru z fozyska. Problem ten jest na tyle istotny, Zze powoduje
konieczno$¢ znacznie czestszego uzupetniania smaru niz wynikatoby to z oznaczenia trwatosci uzytkowej smaru w wysokich
temperaturach. Lozyska $lizgowe z reguty majag rowki umozliwiajgce utrzymywanie pewnej rezerwy smaru. Smar do fozysk $lizgowych
powinien mie¢ dobre wtasciwosci adhezyjne (przyczepnosciowe) do powierzchni metalu oraz powinien by¢ stabilny - nie tracié¢
konsystenciji w trakcie pracy. Druga istotna cecha smaru to kompatybilno$¢ z metalami kolorowymi i wysoka skutecznos¢ smarowania
skojarzen stal - metale kolorowe, poniewaz tozyska slizgowe czesto zawierajg elementy wykonane z brazu lub innych stopéw metali
kolorowych.

Oferowany smar wielofunkcyjny Vecolit EP-2 z reguty daje rowniez zadowalajgce wyniki przy smarowaniu fozysk slizgowych. Jezeli
jednak temperatura pracy tozyska nie przewyzsza 50°C, sugerujemy rozpatrzenie uzycia smaru Vecocal SM-2 lub Vecocal SM-3.

Do smarowania tozysk slizgowych szczegdlnie zalecamy smary serii Vecolit EPS, Vecoplex GC i Vecoplex EP. Produkty te zawierajg
dodatki adhezyjne, dzieki czemu utrzymujg sie diuzej w tozyskach $lizgowych. Do wolnoobrotowych tozysk slizgowych zalecany jest
smar specjalny Vecolit EPX/B-3, wykonany na bazie oleju pozostatosciowego o wysokiej lepkosci. Kompozycje dodatkéw
uszlachetniajgcych w smarach: Vecolit EP, Vecolit EPS, Vecoplex EP i Vecolit EPX/B-3 zawierajg dodatki smarne, dajace dobre
wyniki przy smarowaniu uktadow stal-braz i stal-mosigdz. Do tozysk slizgowych pracujacych w wysokich temperaturach (100 - 220°C)
zaleca sie smar Veconit G-2/30.

Przy precyzyjnym doborze smardéw do tozysk slizgowych uwzglednia sie konstrukcje tozyska, srednice watu oraz charakter obcigzen
i obroty. Istotna jest tez wielko$¢ predkosci obwodowej, wyrazona iloczynem $rednicy watu (mm) przez predkosc¢ obrotowa (ob./min.).
W Tabeli 3 przedstawiono zalecenia stosowania do tozysk slizgowych smaréw VECO w zaleznosci od predkosci obwodowej tozyska
dlatemperatury pracy od 0 do 60°C:

ﬁ
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Tabela 3
Dobér smaréw do tozysk slizgowych
Smar VECO lloczyn $rednicy watu przez predkos¢ obrotowg
Veconit LMP-S > 50 000
Vecolit EPS-1 25000 - 50 000
Vecolit EPS-2 5000 - 25 000
Vecolit EPX/B-3 <5000

3. Przegubyiprowadnice.

Przeguby i prowadnice sg podzespotami urzgdzen, w ktérych przemieszczanie wspotpracujgcych elementéw zachodzi z reguty
powoli i wystepuje w duzym stopniu tarcie $lizgowe. Wymagane jest, Zzeby smary do tego zastosowania byty odporne na wyciskanie ze
strefy tarcia oraz gwarantowaty niski i stabilny wspotczynnik tarcia. Stabilny wspotczynnik tarcia jest niezbedny dla zapewnienia
rébwnomiernej pracy urzgdzenia, poniewaz przemieszczenia skokowe powodujg nadmierne zuzycie smarowanych elementow.

Przy smarowaniu przegubdw i prowadnic zalecamy smary Vecolit EPX/B-3 oraz Vecolit EPS-2, zawierajgce dodatki adhezyjne,
dzieki czemu dtuzej od innych produktow utrzymujg sie na smarowanych powierzchniach. Smaru Vecolit EPX/B-3 nie nalezy stosowac
w urzadzeniach pracujgcych na zewnatrz, w niskich temperaturach - ze wzgledu na uzycie oleju bazowego o wysokiej lepkosci smar nie
ma dobrych wiasciwosci niskotemperaturowych. Vecolit EPS-2 moze by¢ z powodzeniem uzyty takze jako samochodowy smar
podwoziowy.

W przypadku urzadzen, w ktérych wystepujg szczegodlnie wysokie naciski (np. w niektérych urzadzeniach dzwigowych)
sugerujemy uzycie specjalnej pasty smarowej Vecoplex HV-2M. Produkt ten utrzymuje sie w smarowanym mechanizmie bez objawéw
wyciskania, nawet przy wielotonowym obcigzeniu.

Do prowadnic pracujacych w wysokich temperaturach sugerujemy uzycie smaru Vecoplex GC-3 (do 160°C) i Veconit G-2/30
(do220°C).

Niekiedy uzytkownik zada, zeby powtoka smaru na prowadnicy wygladata estetycznie (np. zeby nie przyciagata kurzu). Na ogot
zapewnienie smarowania prowadnicy cienkg warstwag smaru jest mozliwe, jezeli pracuje ona pod niewielkim obcigzeniem. Do takich
zastosowan zalecamy smary Vecolit EP-2, Veconit LMP-S i Veconol LR-200R. Smar Veconit LMP-S posiada réwniez wtasciwosci
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elektrostatyczne, dzieki czemu osiadanie kurzu z powietrza na warstwie smaru jest znacznie ograniczone. Z kolei smar Veconol LR-
200R jest srodkiem o wysokiej lepkosci, rozpuszczonym w lotnym rozpuszczalniku. Po odparowaniu rozpuszczalnika tworzy cienkg
warstwe smarowg na powierzchni metalu.

4. Przektadnie otwarte.

Przez przekfadnie otwarte mozemy rozumiec¢:
a) przektadnie pozbawiong miski olejowej;
b) przektadnie z miska olejowa, z ostong nie obejmujaca catej przektadni.

Przektadnie otwarte z reguty sg wolnobiezne. Nalezy jednak pamietac, ze przektadnie nazywamy wolnobiezng nie ze wzgledu na
ilos¢ obrotéw na minute, lecz w zaleznosci od predkosci obwodowej. Smar do przekfadni otwartej powinien mie¢ dobrg adhezje
(przyczepnos¢) do metalu oraz wysoka lepkos¢. Dobre wiasciwosci adhezyjne majg na celu utrudnienie rozchlapywania smaru,
natomiast wysoka lepkos$¢ zabezpiecza smar przed wyciskaniem z powierzchni zebdw. Tradycyjnie do smarowania przekfadni
otwartych sg uzywane kompozycje zawierajgce dodatek asfaltu, ktéry réwnoczesnie zapewnia wysokg lepkos¢ i adhezje do metalu.
Rozwigzanie to jest technicznie poprawne, jakkolwiek smary asfaltowe Zle chronig przed korozjg i powodujg powstawanie twardych
osaddéw w przektadni, ktoére utrudniajg przeglady i naprawy. Od 1996 r. w kraju stosowanie smaréw asfaltowych jest utrudnione ze
wzgledu na przepisy BHP.

Przedsiebiorstwo Modex-Oil posiada w swojej ofercie tradycyjny smar asfaltowy Veconol GX-KZ, oraz Veconol KZE
wodmianachLiZ.

W charakterze zamiennika smaréw asfaltowych sugerujemy stosowanie srodka smarnego Veco Smar 1500. Praktycznie jest to
olej o wysokiej lepkosci, zapewniajgcy ochrone przektadni przed zuzyciem nie gorsza niz tradycyjne smary asfaltowe. Ze wzgledu na
nieco nizszg lepko$¢ moze w jego przypadku wystepowac wieksze ,,rozchlapywanie” niz dla smaréw asfaltowych, jednakze zjawisko to
jest akceptowalne i z reguty nie zachodzi potrzeba udoskonalania oston przektadni. Podstawowym problemem jest przetamanie pewnej
bariery psychologicznej - po uzyciu tych $rodkéw zeby przektadni sg czyste, co powoduje u uzytkownika przeswiadczenie o braku
smarowania (w trakcie stosowania smaru asfaltowego zeby byly caty czas czarne).

Do smarowania przektadni otwartych zalecamy takze: Veconol LR-200R, Vecosal G-0, Veconit G-2/30 i serie smaréw Vecolit
EPX/B.

Veconol LR-200R jest Srodkiem smarnym o wysokiej lepkosci rozpuszczonym w lotnym rozpuszczalniku. Po naniesieniu,
rozpuszczalnik odparowuje, pozostawiajac na zebach przekfadni lepka i trwatg powtoke smaru, ktéra zapewnia smarowanie przektadni.
Czestotliwos¢ odnawiania warstwy smaru uzalezniona jest od obcigzenia przekfadni i warunkéw pracy. Veconol LR-200R daje
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w eksploatacji wyniki zblizone do znanego smaru KZ i stanowi jego bezasfaltowg i nietoksyczng alternatywe.

Smar Vecosal G-0 jest wykonany na bazie oleju o wysokiej lepkosci i zawiera dodatek grafitu naturalnego. Smar zapewnia

skuteczne smarowanie nawet w temperaturze 200°C. Moze by¢ nanoszony zaréwno recznie (pedzlem), jak tez metodg natryskowa,
z uzyciem centralnego systemu smarowania. Tworzy trwatg warstwe na zebach (trwalszg niz smary asfaltowe), ktéra jest odporna na
dziatanie wody, a nawet pary wodnej. Posiada zdolno$¢ ttumienia drgan, dzieki czemu chroni zeby przektadni przed zuzyciem.
Smary do ciezkich warunkéw pracy Vecolit EPX/B sg wykonane na bazie olejow o wysokiej lepkosci, zawierajg ponadto dodatek
podwyzszajacy adhezje do metalu, dzieki czemu sg odporne na wyciskanie spomiedzy zebéw. Smar nanoszony jest mechanicznie,
cienka warstwa, ktéra w licznych przypadkach jest wystarczajaca dla dlugotrwatej pracy przektadni. Smar ten jest szczegdlnie godny
polecenia do wolnobieznych przektadni otwartych, pracujacych w warunkach wysokiego zapylenia. Dzieki starannemu doborowi
dodatkéw smarnych produkty Vecolit EPX/B zachowujg zadowalajacy poziom witasciwosci smarnych przy wysokim udziale
zanieczyszczen.

Analogicznie stosowany jest smar Veconit G-2/30, ktéry moze by¢ uzywany w wyzszych temperaturach (nawet do 220°C) pod
warunkiem czestego uzupetniania.

Do przypadkéw, gdy uzytkownik wymaga uzycia w przektadni smaru najwyzszej jakosci, szczegdlnie nadajg sie syntetyczne
smary Vecoplex Syntex EPS 1600 i Vecoplex Syntex EPS 4600. Dobiera sie je w zaleznosci od wymaganej lepkosci dla uzywanego
oleju bazowego i wielkosci obcigzen, jakie majg przenosic¢. Moga pracowac w szerokim zakresie temperatur, szczegélnie ujemnych (od
-40 do 100°C). Zawierajg inhibitory utleniania, ktére w potaczeniu z wysokiej jakosci syntetycznymi olejami bazowymi skutecznie
przeciwdziatajg degradacji chemicznej i termicznej smaru w czasie eksploatacji w warunkach wysokich temperatur i dlatego, jezeli nie
zachodzi znaczne wychlapywanie smaru z przektadni, mogg by¢ uzywane do smarowania dlugookresowego.

5. Przekladnie zamkniete.

Stosowanie smaréw w przektadniach zamknietych jest stosunkowo rzadko spotykane, jednakze ze wzgledéw technicznych
systematycznie wzrasta. Smary plastyczne w poréwnaniu do olejow zapewniaja niskie wycieki z przektadni oraz lepiej od olejow ttumig,
drgania w trakcie pracy. Z drugiej strony smary przektadniowe powodujg wyzsze opory przeptywu - szczegdlnie przy pionowym
potozeniu watu, sg mniej stabilne, a ich wymiana zwigzana jest z powaznymi trudnosciami. Dlatego smary plastyczne celowo jest
stosowac:

a) W lekko obcigzonych przektadniach, smarowanych na cale zycie, jezeli stosowanie smaru pozwala obnizy¢ koszty
wytworzenia (poprzez uproszczenie konstrukcji uszczelnien).
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b) W urzadzeniach stosowanych okresowo (np. wtgczanych w przypadku awarii, znajdujgcych sie w rezerwie), co pozwala
wykluczy¢ potrzebe kontroli poziomu oleju.

c) Jezelijest potrzeba maksymalnego ograniczenia wibracji (wyciszenia przektadni).

d) W przektadniach wolnobieznych - klasyczne wytyczne smarowania przektadni zalecajg stosowanie smaréw
potptynnych przy predkosci obwodowej 1+4 m/s, a przy predkosci obwodowej ponizej 1 m/s - smaréw statych
tj. w klasie konsystencji NLGI=2

Niekiedy, ze wzgledu na wycieki, smary pétptynne stosuje sie takze przy predkosci obwodowej powyzej 4m/s. W takim przypadku
nalezy przypilnowaé, zeby ilo§¢ smaru w przektadni nie byta zbyt duza, poniewaz grozi to znacznym wzrostem temperatury
w przektadni.

Do smarowania przektadni zamknietych zalecamy srodek smarny VECO Smar 1500 (praktycznie olej o bardzo wysokiej lepkosci)
oraz smary potptynne Vecolit EPS i ich odpowiedniki zawierajace grafit - Vecolit EPSG, szczegdlnie przydatne w urzgdzeniach
pracujacych w srodowisku wysokiego zapylenia oraz do smarowania mechanizméw niedostatecznie uszczelnionych np.w kopalniach,
cementowniach i zaktadach przemystu materiatéw budowlanych.

VECO Smar 1500 moze by¢ stosowany w wolnobieznych przektadniach zebatych i przektadniach slimakowych. Smary
Vecolit EPS sg z powodzeniem stosowane do smarowania urzadzen przemystowych narazonych na dziatanie wody (np. tozysk
walcarek obficie chtodzonych wodg lub emulsjg wodno-olejowg), zas Vecolit EPSG w przektadniach wolnobieznych,
wysokoobcigzonych.

Smary pétptynne Vecolit EPS-0 i Vecolit EPS-00 sg stosowane do smarowania przekfadni przy predkosci obwodowej do 4 m/s.
Smar Vecolit EPS-1 jest zalecany do smarowania przektadni przy predkosci obwodowej powyzej 4 m/s. Zalecenie stosowania
twardszego smaru, o klasie konsystencji NLGI 1 zamiast 0 lub 00 moze wydawac sie nielogiczne. Jednak w praktyce smary pétptynne
poddane obrébce mechanicznej w przektadniach zebatych przy wysokiej predkosci obwodowej ulegajg znacznemu rozmiekczeniu
- stad potrzeba stosowania smaru o wyzszej konsystencji.

Do przektadni zamknietych, smarowanych na caty okres eksploataciji, zaleca sie stosowanie syntetycznych smaréw Vecoplex
Syntex EPS 1600 i Vecoplex Syntex EPS 4600. Jak juz wczesniej wspomniano produkty te zawierajg inhibitory utleniania, ktore
w potaczeniu z wysokiej jakosci syntetycznymi olejami bazowymi skutecznie przeciwdziatajg degradaciji chemicznej i termicznej smaru
w czasie eksploatacji w warunkach wysokich temperatur - dlatego tez mogg by¢é uzywane do smarowania diugookresowego
i bezobstugowego.
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6. Lancuchy.

Z reguty fancuchy Galla nie sa wysoko obcigzone i nie sprawiatyby problemoéw w eksploatacji, gdyby nie pewne ograniczenia
wynikajace z ich konstrukcji. Smarowanie tancuchow Galla stanowi problem ze wzgledu na zlg penetracje smaru w gtab ogniwa,
doktadniej trudny dostep do przestrzeni pomiedzy tulejg a sworzniem. W praktyce najlepsze wyniki uzyskuje sie z uzyciem olejow
nanoszonych natryskiem lub metoda kropelkowg lub przez okresowe zanurzenie fancucha w roztopionym smarze. Do smarowania
tancuchoéw zalecamy smary Veconol LR-Plus 50 i Veconol LR-200R.

Smar Veconol LR-Plus 50 uptynnia sie w temperaturze ok. 90°C, a po ochfodzeniu powraca do pierwotnej postaci. Jezeli
w roztopionym smarze w temperaturze ok. 110°C zanurzy¢ tancuch, uzyska sie warstwe smarng w przestrzeni pomiedzy sworzniami,
a tulejkami. Nastepnie taricuch nalezy wyjaé z kapieli, pozostawi¢ do ociekniecia i obetrze¢. Tak otrzymana warstwa smaru jest trwata,
a rownoczesnie uzyskuje sie skuteczng konserwacje tarncucha. Ta metoda smarowania jest wtasciwsza dla producentow tancuchow,
natomiast dla uzytkownikéw jest dosy¢ ktopotliwa i prawdopodobnie opfacalna gtéwnie w przypadku urzadzen przeznaczonych do
stosowania w sytuacjach awaryjnych (np. urzadzenia przeciwpozarowe) lub znajdujgcych sie w rezerwie.

Smar Veconol LR-200 R jest srodkiem smarnym o wysokiej lepkosci rozcienczonym lotnym rozpuszczalnikiem. W postaci
rozpuszczonej smar penetruje przestrzen pomiedzy sworzniem a tulejg, a po odparowaniu rozpuszczalnika pozostawia warstwe
smarng podobng do smaru Veconol LR-Plus 50. Ten wariant jest odpowiedni dla uzytkownikéw tancuchéw. Smar Veconol LR-200R
jestdostepny takze w pojemnikach cisnieniowych.

7. Linystalowe.

Liny stalowe smarowane sg w celu konserwacji (ochrony przed korozjg) oraz ograniczenia zuzycia w wyniku tarcia. Do lin
stosowane sg smary dwoéch typdw: nanoszone u producenta oraz nanoszone u uzytkownika. Producenci najchetniej stosujg
specyficzne twarde wazeliny, ktére nanosi sie na rdzenie i sploty lin po roztopieniu. Uzytkownicy natomiast potrzebujg srodkéw o niskiej
lepkosci, o dobrych wiasciwosciach penetrujacych. Zazwyczaj liny pokryte odpowiednio dobranym smarem stuzg trzykrotnie dtuzej od
liny niesmarowanej. Jezeli lina zawiera rdzen z widkien roslinnych, to srodek smarny zapewnia takze ochrone rdzenia przed
butwieniem. W przypadku lin dzwigowych, smar do lin powinien zapewnia¢ wtasciwosci przeciwposlizgowe tj. smar powinien
zapewnia¢ wysokie tarcie pomiedzy ling, a oktadzing bebna.Najwyzszej jakosci smary do lin sg srodkami o wysokiej lepkosci,
odpornymi na wyciskanie ze splotow przy ich naprezaniu, sptukiwanie wodg i starzenie oraz zapewniajacymi dtugoletnig ochrone przed
korozja.

Do smarowania lin zalecamy smary rodziny Veconol LR, przede wszystkim Veconol LR-Plus 50, Veconol LR-Plus B i Veconol

_43
P——S R,




PRZEWODNIK PO SM

LR-200R. Smary Veconol LR-Plus 50 i Veconol LR-Plus B nanosi sie na line natryskiem lub przez zanurzenie po ich roztopieniu.
Te produkty sg przeznaczone gtéwnie dla producentéw lin stalowych, poniewaz taka praktyka wymaga kosztownych urzgadzen do
nanoszenia. Smar Veconol LR-Plus 50, wykonany na bazie oleju mineralnego, jest odpowiedni do stosowania w bardzo szerokim
zakresie temperatur otoczenia od - 40 do + 60°C. Jest odporny na zmywanie woda i zapewnia skuteczng ochrone przed korozjg. Jego
syntetyczny analog Veconol LR-Plus B, przy podobnych wtasciwosciach uzytkowych, charakteryzuje sie jasng barwa, przez co bardzo
korzystnie wptywa na estetyke gotowego wyrobu.

Smar Veconol LR-200R jest rozcienczony lotnym rozpuszczalnikiem, dzieki czemu moze by¢ zastosowany przez uzytkownika liny, np.
do uzupetniania ubytkéw smaru Veconol LR-Plus 50. W postaci rozcienczonej smar wnika w gtab splotéw liny, a po odparowaniu
rozpuszczalnika pozostawia warstwe, ktéra konserwuje i smaruje line. Warstwa tworzona przez Veconol LR-200R ma wtasciwosci
przeciwposlizgowe.

8. Systemy centralnego smarowania.

W systemach centralnego smarowania smar zabierany jest z centralnego zbiornika za pomocg pompy i przez ukfad rozdzielaczy
podawany z okreslong czestotliwoscig do punktdw smarowania. Centralny uktad smarowania gwarantuje, ze smar zostanie
dostarczony z odpowiednig czestotliwoscig, przez co uzyskuje sie wydtuzenie trwatosci smarowanych urzadzen. Stosowane sg dwa
rodzaje systemow centralnego smarowania: progresywne oraz jedno (wielo-) przewodowe. Progresywne systemy centralnego
smarowania wykorzystujg na ogét smar w klasie konsystencji NLGI 2, natomiast w systemach przewodowych stosuje sie najczesciej
smary miekkie w klasie konsystencji NLGI 1 lub pétptynne w klasie konsystencji NLGI 00. Podstawowym problemem zwigzanym
z funkcjonowaniem uktadéw centralnego smarowania sg wysokie opory ttoczenia smaru - znacznie wyzsze niz dla olejéw. W celu
ograniczenia tych probleméw smary do centralnego smarowania muszg sie charakteryzowac dobrg przettaczalnoscia. Drugi istotny
wymog to czystod¢ i jednorodnosé smaru, niezbedna do poprawnego funkcjonowania rozdzielaczy i filtrow. Obecnos¢ zanieczyszczen
w smarze powoduje ryzyko blokowania przewodéw doprowadzajgcych i rozdzielaczy.

Smary VECO, produkowane przy zastosowaniu doskonatych technologii, charakteryzujg sie wysoka czystoscig i jednorodnoscia,
poniewaz sg homogenizowane i filtrowane, dzieki czemu sg odpowiednie do stosowania w centralnych uktadach smarowania. Do
stosowania w samochodowych uktadach centralnego smarowania zalecamy nastepujace rodzaje smarow: Vecolit EP, Vecolit EPX,
Vecolit EPS oraz Vecosal Complex B-2.

Vecolit EP-2 przeznaczony jest gtéwnie do samochodowych i przemystowych progresywnych systemow centralnego
smarowania. Smar ten charakteryzuje sie dobrg przettaczalnoscig w przewodach centralnego smarowania, przez co moze by¢
z powodzeniem uzyty zamiast zazwyczaj stosowanych smaréw o klasie konsystencji NLGI 1. Uzycie smaru w klasie konsystencji NLGI
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2 zamiast NLGI 1 zreguty pozwala zredukowac czestotliwo$é smarowania.

Smary Vecolit EP-1 i Vecolit EPS-1 sg przeznaczone do stosowania w przemystowych systemach jedno- i wieloprzewodowych,
aVecolit EPX-0, Vecolit EPX-00 i Vecolit Syntex EPX-00 do podobnych uktadéw w technice samochodowe;.

Na szczegdlng uwage zastugujg smary potptynne rodziny Vecolit EPS i Vecolit EPSG z grafitem. Uktady centralnego smarowania
stosowane sg czesto w przemysle wydobywczym, ciezkim i maszynowym, gdzie urzadzenia pracujg zazwyczaj w trudnych warunkach.
Smary Vecolit EPS szczegdlnie przydatne sg do smarowania urzadzen przemystowych narazonych na dziatanie wody (np. tozysk
walcarek obficie chtodzonych wodg lub emulsjg wodno-olejowa), zas smary Vecolit EPSG znajdujg zastosowanie w urzadzeniach
pracujgcych w srodowisku wysokiego zapylenia oraz do smarowania mechanizméw niedostatecznie uszczelnionych np.w kopalniach,
cementowniach i zaktadach przemystu materiatow budowlanych. Gatunek pytu grafitu naturalnego, stosowany w smarach Vecolit
EPSG, charakteryzuje sie wysokg czystoscig i doskonatym rozdrobnieniem, przez co wyklucza sie blokowanie rozdzielaczy i innych
elementow uktaddw centralnego smarowania.

Do urzadzen walcowniczych, zasilanych z systemu centralnego smarowania, dedykowane sg smary wapniowe Vecocal CSW-1
orazVecocal CSW-2.

Smar Vecosal Complex B-2 wykonany jest na bazie oleju o wysokiej lepkosci. Dzigki specjalnej technologii charakteryzuje sie
dobrg przettaczalnoscig w uktadach centralnego smarowania. Jest odpowiedni do smarowania urzgdzen pracujacych w trudnych
warunkach, poniewaz jednoczesnie jest odporny na dziatanie wysokiej temperatury (do 150°C), wymywanie woda, a nawet na dziatanie
pary wodne;.

9. Smarowanie dlugookresowe i bezobstugowe.

Przemyst systematycznie rozszerza produkcje urzadzen bezobstugowych, co wynika z wymagan uzytkownikéw lub z checi

obnizenia kosztow przez uproszczenie konstrukcji urzadzenia. Postep technologii smaréw zapewnia tworzenie nowych produktow,
odpowiednich do dtugotrwatego stosowania. Produkt odpowiedni do smarowania dtugookresowego nie powinien wykazywac
niedopuszczalnych zmian wtasciwosci uzytkowych w trakcie wieloletniego stosowania. Smar przeznaczony do tego celu powinien by¢é
odporny na starzenie i stabilny, czyli wykazywac¢ doskonatg odpornos¢ na utlenianie i dobrg stabilnos¢ mechaniczna.
Cechy takie wykazuje wiekszos¢ smaréow kompleksowych VECO. Uzycie mydet kompleksowych jako zageszczacza do produkciji
smaréw, pozwala m.in. na znaczne podniesienie ich stabilnosci mechanicznej. Jezeli dodatkowo stosowane sg syntetyczne oleje
bazowe, o wiele bardziej stabilne i odporne na starzenie niz oleje mineralne, wraz z nalezycie dobranymi inhibitorami utleniania,
otrzymuje sie produkt odpowiedni do napetnianiatozysk lub przektadni zamknietych smarowanych raz na caty okres eksploatacji lub do
dtugookresowego smarowania mechanizmow.
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Do eksploatacji dlugoterminowej lub bezobstugowej w pierwszej kolejnosci zalecamy smary serii Vecoplex GC. Te produkty pod
wzgledem stabilnosci znacznie przewyzszajag typowe smary ogélnego stosowania, przy czym nie tylko sg odporne na utlenianie, ale tez
zachowujg pierwotny wyglad i konsystencje po wielu latach uzytkowania. Zaktada sie trwato$¢ smaru umozliwiajaca 15+25-letnig prace
bez wymiany, w odpowiednio uszczelnionych mechanizmach.

Do jednorazowego napetniania tozysk tocznych zaleca sie odpowiednio dobrane smary serii Vecoplex EP lub serii Vecoplex
Syntex HT/EP wskazane szczegdlnie do bezserwisowego smarowania tozysk pracujgcych w wysokich temperaturach; zas do
dtugookresowego smarowania wysokoobcigzonych mechanizméw wolnobieznych smar Vecoplex HV 2M.

Do dtugookresowego lub jednorazowego smarowania przektadni zamknietych polecamy produkty Vecoplex Syntex EPS 1600
i Vecoplex Syntex EPX 4600.

10. Konserwacjaiochrona przed korozja.

Korozja jest niekorzystnym zjawiskiem polegajacym na niszczeniu metali w wyniku reakcji chemicznych lub elektrochemicznych
z otaczajgcym je sSrodowiskiem gazowym (tlen z powietrza, agresywne gazy np. siarkowodoér, chlorowodér) lub ciektym (woda, roztwory
kwaséw lub tugéw). Woda jest szczegdlnie niekorzystnym czynnikiem, poniewaz wraz z rozpuszczonymi w niej jonami powoduje
korozje elektrochemiczng. Wzrost temperatury dodatkowo przyspiesza tworzenie produktow korozji, a ruch wspotpracujgcych ze sobg
czesci metalowych w wezle tarcia moze prowadzi¢ do ich scierania. Nastepuje niszczenie skojarzenia tracego, co jest zjawiskiem
niepozadanym dla uzytkownika. Wazng rolg kazdego smaru, oprocz oczywistej roli smarowniczej, jest ochrona przed korozjg
i rdzewieniem. Moze sie to odbywaé na kilka sposobdw. Po pierwsze, dzieki dobrej adhezji smaru do metalu nastepuje oddzielenie
powierzchni metalicznej od agresywnego srodowiska (np. tlenu z powietrza). Z tego samego powodu bardzo wazna jest odpornosé
smaru na wymywanie wodg - zapobiega to kontaktowi wody z powierzchnig metalu. Jest to szczegdlnie wazne dla maszyn pracujacych
w trudnych warunkach: w srodowisku o duzej wilgotnosci i w wysokich temperaturach. Po drugie, smary zawierajg w swym sktadzie
dodatki przeciwrdzewne i/lub inhibitory korozji. Sg to substancje, ktére taczg sie z czynnikami wywotujgcymi korozje, powodujac ich
wyeliminowanie lub ostabienie dziatania, albo tez tacza sie z powierzchnig ochranianego metalu, odcinajagc do niej dostep agresywnych
czynnikéw bedacych prekursorami korozji.

Wszystkie smary VECO charakteryzuja sie dobrg przyczepnoscig do powierzchni metalicznych i odpornoscig na dziatanie wody.
Wiekszos$¢ z nich zawiera w swym sktadzie dodatki przeciwrdzewne i/lub inhibitory korozji. Dzieki tym wtasnosciom mogg doskonale
spetniac¢ ochronng role dla smarowanego skojarzenia trgcego.

Przedsiebiorstwo Modex-Oil posiada w swej ofercie game smaréw przeznaczonych w szczegolny sposéb do zabezpieczenia
i konserwacji powierzchni metalicznych. Oprocz wymienionych wczesniej smaréw rodziny Veconol LR do smarowania i konserwacii lin
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polecamy inne smary konserwacyjne.

Veconol WT jest wazelinowym smarem przeznaczonym do zabezpieczania antykorozyjnego powierzchni stalowych i zeliwnych
oraz do nasycania réznorodnych uszczelnien.

Veconol FP jest smarem otrzymanym przez zageszczenie oleju biatego wysokorafinowanym woskiem, dzieki czemu nie stanowi
zagrozenia dla zdrowia i moze by¢ stosowany w urzgdzeniach przemystu spozywczego lub do nasycania uszczelnien uzywanych do
armatury wodne;.

Smar Veconol PKjest przeznaczony do czyszczenia i konserwacji broni strzeleckie;.

11. Mechanizmy samochodowe.

W konstrukcji samochoddéw dominujg obecnie urzgdzenia bezobstugowe, przez co stosowanie smardéw w stacjach obstugi jest
bardzo ograniczone. Zasadniczo smary uzywane sg wytacznie w trakcie naprawy podzespotéw, natomiast uzupetniania smaru
w sprawnych podzespotach raczej sie nie praktykuje. W tym aspekcie najwieksza role odgrywajg smary wielofunkcyjne, ktére dzieki
wysokiej jakosci dajg dobre wyniki praktycznie we wszystkich podzespotach. Tego typu smary upraszczajg gospodarke smarowniczg
i wykluczajg ryzyko probleméw spowodowanych niewtasciwym doborem smardéw. Niektérzy producenci samochodéw zalecajg
stosowanie smaréw z dodatkiem dwusiarczku molibdenu, szczegdlnie do smarowania przegubéw homokinetycznych.

Do stosowania w technice samochodowej zalecamy produkty Vecolit LB, Vecolit GB 222 i Vecoplex GC-2 - wysokiej jakosci
wielofunkcyjne smary samochodowe.

Do smarowania przegubéw homokinetycznych zalecamy uzycie smaru Vecolit MOS, zawierajgcego dodatek dwusiarczku
molibdenu.

Do smarowaniatozysk samochodowych odpowiednie sg smary serii Vecolit Super 4S.

Natomiast do konserwacji podwozi samochoddw i innych pojazddéw przeznaczone sg smary wapniowe, odporne na dziatanie
wody: Vecocal STP i Vecocal grafitowany, ktory zawiera pyt grafitowy obnizajacy zuzycie czesci pracujacych w obecnosci duzejilosci
zanieczyszczen.

Vecolit LBG jest dedykowany do podwozi pojazdéw oraz urzgdzeh przemystowych, pracujacych w wyzszych temperaturach,
warunkach wysokich obcigzen, zapylenia oraz w srodowisku korozyjnym (np. podwozia maszyn ziemnych, urzadzenia kopalniane,
w tym krazniki tasmociggoéw oraz urzadzenia transportu morskiego), natomiast Vecolit SP 7/9 jest przeznaczony do smarowania
precyzyjnych mechanizméw podwozi samochodowych pracujacych w nizszych temperaturach - nawetdo-50°C.

Smar Vecolit EPX/B-3 jest odporny na wymywanie wodg, a dzieki dodatkowi odpowiedniego polimeru posiada dobre wtasnosci
adhezyjne do metalu, dzieki czemu moze by¢ stosowany do smarowania pior resoréw lub siodet w ciggnikach siodtowych.
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12. Przypadkiszczegdlne (zapylenie, wibracje, woda, wysokie i niskie temperatury).

W smarach pracujacych w warunkach zapylenia wskazana jest obecnos¢ dodatkéw przeciwzatarciowych, ktére ograniczajg
zuzycie abrazyjne. Dodatki tego typu obecne sg np. w smarach Vecolit EP, Vecolit EPS, Vecolit EPX, Vecoplex GC. Jeszcze lepsze
wyniki daje dodatek grafitu lub dwusiarczku molibdenu. Jezeli zapylenie srodowiska pracy stanowi powazny problem, zalecamy
stosowanie smarow Vecolit LBG (np. w podwoziach maszyn ziemnych lub kraznikach tasmociggéw gérniczych) Vecolit MOS lub
Veconit G-2/30.

W warunkach wibracji dobre wyniki daje stosowanie smarow Vecolit LB, Vecolit EPX, a szczegdlnie Vecolit MOS (przeznaczony
m.in. do smarowania przegubéw homokinetycznych).

Zdecydowana wiekszos¢ smarow VECO odznacza sie znakomitg odpornoscig na wymywanie wodg i pod tym wzgledem
przewyzsza wiekszos¢ wyroboéw konkurencyjnych. Smary Vecolit EPS-2 i Vecolit EPX/B-3 sg odporne nie tylko na wymywanie
z tozysk, ale tez na zmywanie z powierzchni pionowych (np. nie ulegajg sptukiwaniu z prowadnic i przektadni otwartych w czasie
deszczu). Te smary daja dobre wyniki przy smarowaniu urzadzen obficie chtodzonych woda (np. niektorych walcarek).

W Srodowisku, w ktérym smar pracuje w kontakcie z parg wodng (np. maszyny papiernicze, wozki autoklawowe) zaleca sie
stosowanie smaroéw Vecosal. Smar Vecosal Complex B-2 umozliwia prace w temperaturze do 150°C, a pasta grafitowa Vecosal
Autoklawowy G-1 nawetdo 200°C.

Podstawowymi produktami VECO, ktére majg zastosowanie do wysokich temperatur (do 160°C) sg smary Veconit B i Veconit B-
MOS. Dodatek dwusiarczku molibdenu zwieksza odpornos¢ smardw na obcigzenia uderzeniowe oraz wibracje. Do pracy w wysokich
temperaturach zaleca sie ponadto stosowanie nastepujgcych smaréw VECO: Vecoplex GC-2, rodzine Veconit Syntex HT i Veconit G-
2/30.

Vecoplex GC-2 jest smarem wielofunkcyjnym, przeznaczonym do pracy w temperaturze od - 40 do 160°C. Zachowuje
konsystencje mazistg przy wzroscie temperatury nawet do 200°C, a po ochtodzeniu wraca do pierwotnej postaci. Smar ten daje dobre
wyniki przy stosowaniu w przemystowych systemach centralnego smarowania (np. przy smarowaniu linii COS i innych urzadzen
hutniczych) lub tez licznych mechanizméw narazonych na krétkotrwaty wzrost temperatury (np. fozysk piast kot samochodowych
z hamulcami tarczowymi).

Smar Veconit G-2/30 jest praktycznie nietopliwy. Zapewnia skuteczne smarowanie weztéw tarcia pracujgcych w temperaturze do
160° C, a przy czestym uzupetnianiu smaru nawet do 220°C.

W przypadku jeszcze wyzszej temperatury, zalecany jest smar Veconit Syntex HT, Veconit Syntex HTX odporny dodatkowo na
wymywanie goracg wodg oraz Veconit Syntex MOS HTX. Smary te znajdujg zastosowanie w przemysle celulozowo - papierniczym,
hutach, cementowniach i przy produkcji wyrobéw ceramicznych.
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Jako smary uniwersalne do ciezkich warunkéw pracy nalezy wymieni¢ smary kompleksowe wapniowe Vecocal Complex C
i smary zageszczane sulfonianami wapnia Vecocal Complex S. Zastugujg one na szczegdlng uwage ze wzgledu na swe wtasnosci.
Podobnie jak smary wapniowe sg one wyjatkowo odporne na wyptukiwanie woda, nawet goraca, ale w przeciwienstwie do nich majg
wysokie temperatury kroplenia, ktére umozliwiajg im prace do 180°C, a przy czestym uzupetnianiu smaru nawet do 220°C. Jezeli
doda¢ do tego wysokg stabilno$¢ termiczng i mechaniczng oraz odporno$¢ na starzenie, a takze doskonate wtasnosci
przeciwzuzyciowe (a w przypadku smaréw Vecocal Complex S zdolno$¢ do przenoszenia duzych obcigzen) to otrzymujemy produkt
nadajgcy sie do prac w trudnych warunkach np. w przemysle metalurgicznym (huty, stalownie), ceramicznym (cementownie, huty
szkta), ale takze papierniczym oraz w lotnictwie i zegludze.

Osobno nalezy wymieni¢ pasty montazowe, wysokotemperaturowe. Majg zastosowanie do smarowania wysokoobcigzonych
wezidw tarcia (np. prowadnice, tozyska slizgowe) pracujacych w wysokich temperaturach i/lub przy duzym zapyleniu. W trudnych
warunkach temperaturowych (200°C i wiecej) konieczne jest czeste uzupetnianie smaru. Oczywiscie ograniczenie dostepu tlenu
znacznie wydtuza okresy miedzy dosmarowywaniem. Jezeli temperatury sag jeszcze wyzsze i nastepuje rozktad termiczny (wypalenie)
oleju bazowego, wtedy smarowanie jest zapewnione przez warstwe smaru statego (pytu metalicznego, grafitu lub dwusiarczku
molibdenu), ktéra rozdziela wspoétpracujace powierzchnie. Pasty montazowe stosuje sie jednak gtéwnie do smarowania gwintow
i roznorodnych mechanizmoéw w trakcie montazu, w celu utatwienia ich ponownego roztgczenia. Czesto takie potaczenia sg rowniez
narazone na dzianie bardzo wysokich temperatur (nawet ponad 500°C), w ktérych pasta smarowa rozktada sie, pozostawiajgc warstwe
smaru statego. Do takich produktéw zaliczamy: Veconit Cu-1/65 i Veconit Cu-1/15 (zawierajgce dodatek sproszkowanej miedzi),
Veconit MOS 225 (smar bentonitowy z dodatkiem dwusiarczku molibdenu), Veconit G-2/30 z dodatkiem pytu grafitowego oraz
Vecoplex P-P/50 i Vecocal Z-1/55 z dodatkami pytéw nieorganicznych. Vecocal Z-1/55 zastuguje na uwage ze wzgledu na doskonate
wiasnosci niskotemperaturowe (uzyskane dzieki zastosowaniu niskokrzepnacych olejéow bazowych) i bardzo dobrej odpornosci na
wode. Stad jego zastosowanie do taczenia armatury w ptuczkach wiertniczych, oraz armatury wodno - kanalizacyjne;.

Do smarowania tozysk wysokoobrotowych pracujacych w niskich temperaturach (przemyst chtodniczy, lotnictwo, klimat
arktyczny) polecamy smary: Vecolit Syntex LT-1, Vecolit LMP, Vecoplex Syntex LTP-2, Vecoplex Syntex HT/LT-2 i Veconit LMP-S,
ktére moga pracowac w temperaturze do - 50°C. Pierwszy z nich moze by¢ stosowany przy wyrézniku predkosci Dr nieprzekraczajgcym
500 000, za$ pozostate przy Dr rownym 1 000 000. Smary litowe Vecolit moga by¢ stosowane, jezeli temperatury pracy mechanizméw
nie przekraczajg ok. 100°C. Smary kompleksowe Vecoplex mozna $miato uznaé¢ za szerokotemperaturowe, poniewaz ich gérna
temperatura roboczato ok. 140° C. Jezeli istnieje potrzeba pracy w jeszcze nizszych temperaturach (do -60° C), polecamy uzycie smaru
Veconit LMP-S. Jest to idealny produkt do urzgdzen rozpoczynajacych prace przy niskich temperaturach (niskie opory rozruchu), ktére
w trakcie dziatania mocno sie rozgrzewajg (smar moze by¢ stosowany az do temperatury pracy 160 °C).
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13. Smary do specjalnych zastosowan.

Szybki rozwdj przemystu, powstawanie nowych, coraz bardziej zaawansowanych technologii, wymusza konstruowanie coraz to
nowszych maszyn i urzadzen, nieraz o bardzo specyficznym zastosowaniu, co z kolei niesie za soba koniecznos¢ bardzo selektywnego
doboru wyspecjalizowanych srodkéw smarowych, o waskim zakresie stosowania lub wrecz do zastosowan pojedynczych. W wielu
przypadkach producent lub uzytkownik urzadzenia wymaga, aby srodek smarny nie tylko doskonale smarowat i chronit przed korozja,
ale zapewniat smarowanie dtugookresowe, a najlepiej bezobstugowe (niewymagajgce kftopotliwego uzupetniania), a przy okazii
charakteryzowat sie minimalnym oddziatywaniem na srodowisko naturalne. Coraz czes$ciej wymadg neutralnosci produktu w stosunku
do srodowiska naturalnego i zdrowia cztowieka jest waznym czynnikiem decydujacym o jego wyborze do uzytkowania.

W ofercie smaréw VECO réwniez znajduja sie specjalistyczne produkty, dedykowane do wybranych zastosowan.

Wysoce specyficznymi smarami do trudnych zastosowan przemystowych sg smary wykonane na bazie syntetycznej cieczy
PFPAE (perfluoropolialkiloetery), zageszczone specjalnym rodzajem teflonu o bardzo drobnym uziarnieniu. Wykazujg szereg zalet
nieosiggalnych dla tradycyjnych technologii: sg odpowiednie do pracy w wysokich temperaturach (nawet do 300°C), niepalne, odporne
na srodowiska agresywne chemicznie (tlen pod cisnieniem, silne utleniacze, kwasy, zasady, rozpuszczalniki). Réwnoczesnie sg
fizjologicznie obojetne i nie wykazuja oddziatywania na wiekszo$¢ znanych materiatéw konstrukcyjnych. Smary teflonowe réznig sie
lepkoscig zastosowanego olejui co zatym idzie zakresem temperatur pracy (np. - 70 do 65°C lub - 30 do 299°C). Inny rodzaj smaréw
teflonowych zawiera dodatek dwusiarczku molibdenu zapewniajacy odpowiednie wiasnosci EP, albo specjalny dodatek podwyzszajacy
zdolnos$¢ zabezpieczenia antykorozyjnego smarowanych mechanizmow.

Do smardéw tzw. ekologicznych zaliczajg sie Vecocal Bio-2, Vecocal Bio-3, Veconit Bio-1, Veconit Bio-2, Vecosal Bio- 2
i Vecosal Syntex Bio-2. Smary te zostaty zaprojektowane jako produkty biodegradowalne, oparte na oleju pochodzenia roslinnego
(Vecosal Syntex Bio-2 na syntetycznym oleju estrowym) oraz na biodegradowalnych w duzym stopniu dodatkach uszlachetniajgcych
i zageszczaczach, ktorymi sg mydta wapniowe i glinowe oraz bentonity (glinki bentonitowe, mimo ze nie podlegajg rozktadowi, sg
czescig przyrody nieozywionej, dlatego nie sg dla niej ucigzliwe). Wszystkie smary serii Bio majg bardzo dobrg odpornos¢ na
wymywanie woda, co jest bardzo wazng i pozadang cecha w przypadku zastosowan na terenach zielonych i wodach $rédlgdowych,
poniewaz chroni przed przedostawaniem sie smaréw do ciekédw wodnych. Dzieki temu smary te nie niosg zagrozenia
toksykologicznego w przypadku ich wycieku ze smarowanych mechanizméw do srodowiska. Nadajg sie do zastosowan na terenach
objetych prawng ochrong srodowiska, a takze w rolnictwie, lesnictwie i transporcie srodlgdowym.

Smary Vecocal Bio mozna stosowaé w wezszym zakresie temperatur (-25 do 60°C), zas produkty Veconit Bio nadajg sie do
nieco ciezszych warunkéw pracy (-25 do 100°C). Mimo tego, ze smary bentonitowe sg praktycznie nietopliwe, to jednak zakres ich
temperatur pracy jest w tym wypadku ograniczony. Wynika to z uzytego bazowego oleju roslinnego, ktéry powyzej temperatury 100°C
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zaczyna intensywnie sie utleniaé. Smary kompleksowe glinowe Vecosal, a szczegodlnie Vecosal Syntex Bio-2, dzieki uzyciu bazy
syntetycznej nadajq sie do mechanizmdw pracujacych w trudniejszych warunkach.

Do zastosowan w przemysle spozywczym, farmaceutycznym lub kosmetycznym, gdzie mozliwy jest incydentalny kontakt
z przetwarzanymi produktami, przeznaczone sg smary Vecosil FD 72, Vecosal Complex FD i Vecocal Syntex FD 602. Wszystkie
wymienione produkty charakteryzujg sie wysoka odpornoscig na wymywanie wodg, co jest niezmiernie wazne przy zastosowaniach
w przemysle spozywczym. Ich sktadniki zostaty tak dobrane, aby minimalizowa¢ wplyw na zdrowie czlowieka i witasciwosci
przetwarzanych produktow.

Vecosil FD 72 jest smarem silikonowym przeznaczonym do tagodnych warunkéw pracy. W przypadku wyzszych wymagan
(wieksza lepkos¢ oleju bazowego - przenoszenie wiekszych obcigzen) polecamy stosowanie smaréw Vecosal Complex FD lub
syntetycznego smaru Vecocal Syntex FD 602.

Vecocal grafitowany 9420 i Vecolit LB-414 sg smarami samochodowymi spetniajgcymi wymagania stawiane przez Wojsko dla
grafitowanego smaru podwoziowego, przeznaczonego rowniez do wysokoobcigzonych przektadni, fancuchoéw itp. oraz dla
wielofunkcyjnego smaru samochodowego.

Podobnie, w zakresie zainteresowan Wojska, ale takze przemystu precyzyjnego i optycznego, znajdujg sie smary rodziny
Veconol OP. Dzieki zastosowaniu specjalnych dodatkéw zapewniajacych state opory tarcia sg przeznaczone do smarowania gwintéw
pokretet mechanizmow precyzyjnych, regulacyjnych i optycznych.

Przedsiebiorstwo Modex-0il produkuje réwniez specyficzne produkty, przeznaczone do jednostkowych zastosowan.

Do specyficznych srodkéw smarowych, dedykowanych do indywidualnych zastosowan nalezg Vecocal L i Vecocal Z. Produkty
Vecocal L i Vecocal Z znajdujg zastosowanie do sezonowego (L-lato, Z-zima) smarowania urzadzen rozrzadowych kolejowych
mechanizméw hamulcowych (trakcje kolejowe i tramwajowe).

W kazdym garazu i warsztacie przydomowym powinien znalez¢ sie VECO Smar do pit i kos spalinowych. Jest to uniwersalny
smar przeznaczony do smarowania narzedzi stosowanych w gospodarstwie domowym, na dziatce i w ogrodzie. Z powodzeniem
postuzy zaréwno do smarowania mechanizméw rowerowych: fozysk, tancuchow, rolek, jak i pit czy podkaszarek i kosiarek do trawy.
Dzieki dobrym wiasnosciom smarnym i odpornosci na kontakt z woda nadaje sie do innych, potencjalnie pomyslanych przez klienta
zastosowan np. do maszyn ogrodniczych.

Niecodzienne zastosowanie znajduje smar glinowy, kompleksowy Vecosal Complex B-2 uzywany zazwyczaj jako srodek
smarowy w urzadzeniach pracujacych w gorgcej i wilgotnej atmosferze. Dzigki swej wyjatkowej odpornosci na wymywanie wodg
doskonale sprawdza sie przy smarowaniu kotowrotkdéw wedkarskich.

Zupetnie inne zastosowanie ma smar VECO Aluwax. Jest to produkt na bazie weglowodoréw statych uzupetniony odpowiednimi
dodatkami, stuzacy do smarowania gilotyn podczas ciecia aluminium w wysokich temperaturach.
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14. Smary dla rolnictwa.

Zaawansowane technologicznie maszyny i urzadzenia rolnicze wymagajg nowoczesnych i starannie dobranych srodkéw
smarnych w petni spetiajacych najbardziej wyrafinowane specyfikacje producentéw sprzetu rolniczego. Nalezy zwrdci¢ uwage, ze
oprécz ciggle jeszcze eksploatowanego sprzetu rolniczego o prostszych konstrukcjach, ktéry wymaga standardowych srodkéw
smarowych, w gospodarstwach coraz liczniej pojawia sie nowoczesny, wyspecjalizowany sprzet, ktérego wymagania dla smaréw sg na
duzo wyzszym poziomie.

Smary VECO Agri zaliczajg sie do rodziny specjalnie dobranych produktéw smarnych, obejmujacej oprocz smardw takze oleje
silnikowe, hydrauliczne przekladniowe oraz wielofunkcyjne, pozwalajgce w catej rozciggtosci zaspokoi¢ potrzeby wspoétczesnego
przedsiebiorstwa rolniczego. Smary linii VECO Agri zostaty stworzone jako odpowiedniki przemystowych smaréw VECO. Do linii
VECO Agrinaleza: VECO Agri 1500, Vecolit Agri EP, Vecolit Agri EPX/B-2, Vecoplex Agri GC-2, Veconol Agri WT i Veconol Agri
LR 200R/S.

Veco Agri 1500 jest specjalnym Srodkiem smarnym o bardzo wysokiej lepkosci przeznaczonym do catorocznego smarowania
przektadni, w tym przektadni wolnobieznych i slimakowych pracujagcych w temperaturze od -20 do 100°C. Jest to smar poétptynny,
stosowany najczesciej do przektadni zamknietych np. przektadni kosiarek rotacyjnych, agregatéw, a czasami, w przypadkach
awaryjnych, do ciekngcych zwolnic lub mostéw napedowychiitp.

Smary Vecolit Agri EP-2 lub EP-3 sg wysokiej jakosci produktami przeznaczonymi do smarowania fozysk slizgowych, przegubow,
prowadnic i innych mechanizmow, w tym narazonych na wysokie obcigzenia jednostkowe lub krétkotrwate przecigzenia, pracujgcych
w temperaturze od -40 do 140°C. Zapewniajg ochrone przed korozjg w obecnosci wilgoci oraz, dzieki wysokiej jednorodnosci
i czystosci, umozliwiajg smarowanie mechanizmow o duzej precyzji wykonania.

Z kolei Vecolit Agri EPX/B-2 jest smarem o wysokiej adhezji do metalu, co w potgczeniu z odpornoscig na dziatanie wody czyni go
przydatnym do smarowania mechanizmow podwozi maszyn rolniczych.

Vecoplex Agri GC-2 jest wysokiej jakosci smarem przeznaczonym do smarowania tozysk tocznych i slizgowych oraz innych
mechanizmow eksploatowanych w temperaturze od -40 do 160°C. Smar ten znakomicie znosi krotkotrwate przegrzania np.
nagrzewanie sie elementéw przektadni pasowych w kombajnach zbozowych (podczas przecigzenia lub nieprawidtowego napiecia
pasow).

Smar zapewnia prawidtowg eksploatacje tozysk, w ktérych wystepuje potaczenie wysokiej temperatury i wysokiej predkosci
obrotowej. Dzieki znakomitej stabilnosci mechanicznej i odpornosci na utlenianie doskonale nadaje sie do smarowania
dlugookresowego i bezserwisowego réznorodnych maszyniurzadzen.

Veconol Agri WT jest smarem przeznaczonym do zabezpieczania antykorozyjnego, np. na okres zimowy, powierzchni stalowych
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i zeliwnych (ostrzy, kos, zebéw) oraz do nasycania réznorodnych uszczelnien.

Nieco innym smarem jest Veconol Agri LR 200R/S, kt6ry doskonale stuzy rownoczesnie do konserwacji i smarowania fancuchoéw
i lin; a dzieki postaci, w jakiej jest pakowany (spray) umozliwia oszczedne stosowanie i utatwia dozowanie w trudno dostepnych
miejscach.

Dostepnosé smaréw VECO

1. Opakowania.

Wiekszos$¢ smaréw VECO dostepna jest w nastepujacych opakowaniach:
tubka 100 g

tadunek do smarownicy (kartusz) 0.4 kg;

wiaderko 0.9 kg;

wiaderko 2.5 kg;

wiaderko 4.5 kg;

wiaderko 8 kg;

wiaderko 17 kg;

beczka (hobok) 45 kg;

beczka (drums) 175 kg.

Smary potptynne nie sg dostepne w tadunkach 0.4 kg.

Pasty smarowe ze wzgledu na wyzszg gestosé moga byé oferowane w opakowaniach o identycznej objetosci, ale odmiennej masie
niz w przypadku wiekszosci smarow plastycznych.

W zaleznosci od potrzeb odbiorcy, mozliwe jest konfekcjonowanie smaréw w inne opakowania.
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